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ค ําน ํา

อุตสาหกรรมโลหการเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานที่สํ าคัญตอความมั่นคงทางเศรษฐกิจและ
การพฒันาประเทศ เนื่องจากเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานสํ าหรับการผลิตในอุตสาหกรรมตอเนื่องที่สํ าคัญ
เปนจํ านวนมาก ปจจุบันอตุสาหกรรมโลหการที่มีการผลิตในประเทศ ไดแก เหล็ก ดีบุก ตะกั่ว สังกะสี
แทนทาลัม ทองแดง ทองคํ าและเงิน และพลวง คิดเปนมูลคาหลายแสนลานบาท  อยางไรก็ตาม
อุตสาหกรรมเหลานี้มีมูลคาการลงทุนสูง ประกอบกับตองพ่ึงพาการนํ าเขาเทคโนโลยีและเคร่ืองจักร
จากตางประเทศ  ดังนั้น ภาครัฐและเอกชนควรรวมมือเพ่ือสงเสริมและสนับสนุนใหเกิดการพัฒนา
ศกัยภาพและลดตนทนุการผลติ เพ่ิมโอกาสทางธรุกจิและการตลาด ตลอดจนยกระดบัขดีความสามารถ
เพ่ือแขงขันกับตลาดโลกได

เพ่ือเปนการศึกษาและวิเคราะหภาวะการประกอบโลหกรรมของประเทศในรอบป 2547 ที่
ผานมา ซึ่งจะทํ าใหเล็งเห็นโครงสรางและสถานการณของอตุสาหกรรมโลหการตางๆ รวมทั้งศักยภาพ
ของผูประกอบการอตุสาหกรรมโลหการในประเทศ รายงานการศกึษาเรือ่ง “ภาวะการประกอบโลหกรรม
ของประเทศ ป 2547” จึงไดจัดทํ าขึ้นโดยมุงหวังใหเปนขอมูลพ้ืนฐานสํ าหรับภาครัฐในการกํ าหนด
นโยบาย จดัล ําดบัความส ําคญัและความเรงดวนในการพฒันาอุตสาหกรรมขัน้ตน ขัน้กลาง และขัน้ปลาย
ตลอดจนเปนประโยชนตอภาคเอกชนในการวางแผนและเพิ่มโอกาสทางธุรกิจตอไป

นางสลิลา ยรรยงสวัสดิ์
สวนการประกอบโลหกรรม
สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน
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ภาวะการประกอบโลหกรรมของประเทศในป 2547

โดย  นางสลิลา ยรรยงสวัสดิ์

บทคัดยอ

รายงานวิชาการฉบับนี้มีวัตถุประสงคหลักเพ่ือศึกษาและวิเคราะหภาวะการประกอบโลหกรรม
ของประเทศในป 2547 โดยศกึษาครอบคลมุอตุสาหกรรมโลหการตางๆ ทีม่กีารผลติในประเทศ ไดแก
เหล็ก ดบีกุ ตะกัว่ สังกะสี แทนทาลมั ทองแดง ทองค ําและเงิน และพลวง ทัง้นีมุ้งหวงัใหเกิดการพฒันา
อุตสาหกรรมโลหการของประเทศอยางบูรณาการและยั่งยืน อันจะสงผลดีตอเนื่องกับอุตสาหกรรม
เช่ือมโยงซึง่มมีลูคามหาศาล และสวนใหญเปนอตุสาหกรรมเปาหมายในการพฒันาเศรษฐกจิของประเทศ

เร่ิมตนจากการศึกษาศักยภาพของผูประกอบการอุตสาหกรรมโลหการประเภทตางๆ โดย
ครอบคลุมรายชื่อผูผลิต ทํ าเลที่ตั้ง กํ าลังการผลิต กรรมวิธีการผลิต และประเภทผลิตภัณฑที่ผลิตได
หลังจากนัน้จะเนนศกึษาและวเิคราะหภาวะการประกอบโลหกรรมของประเทศในรอบป 2547 ทีผ่านมา
ในดานภาวะการผลิต การบริโภค การนํ าเขา การสงออก ราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ปญหาและ
อุปสรรค รวมทั้งแนวโนมในอนาคต  นอกจากนี้ ในตอนทายของรายงานยังไดเสนอแนะแนวทางใน
การสนับสนุนและสงเสริมอุตสาหกรรมโลหการของประเทศเพื่อการพัฒนาประเทศอยางบูรณาการ
และย่ังยืนตอไป

ผลการศึกษาพบวา การประกอบอุตสาหกรรมโลหการของผูประกอบการไทยยังจํ ากัดอยูใน
วงแคบ ในบางอุตสาหกรรมมีผูประกอบการเพียงรายเดียว ทั้งนี้เปนผลมาจากปจจัยตางๆ อาทิ เงิน
ลงทนุทีสู่ง การทีต่องพ่ึงพาเทคโนโลยจีากตางประเทศ ปญหาการขาดแคลนแร ราคาวตัถดุบิทีม่แีนวโนม
ปรบัตวัสงูขึน้ โดยเหลก็เปนอตุสาหกรรมโลหการทีม่ปีรมิาณและมลูคาการผลติสงูทีสุ่ด คดิเปนสดัสวน
มากกวารอยละ 90 ของปรมิาณและมลูคาการผลติรวมของอตุสาหกรรมโลหการ (ในป 2547 มกีารผลติ
ประมาณ 12 ลานตัน คิดเปนมูลคาเกือบ 300,000 ลานบาท) และโลหะที่สํ าคัญบางชนิด เชน
อะลูมิเนียม นิกเกิล ยังไมมีการผลิตในประเทศ

ความตองการใชโลหะในประเทศมีแนวโนมเพิ่มขึ้นทุกป สวนมากเปนการใชในอุตสาหกรรม
ตอเนือ่ง  อยางไรกต็าม ปรมิาณการผลติในประเทศยงัไมสามารถตอบสนองความตองการ จงึตองพ่ึงพา
การน ําเขาผลติภณัฑโลหะในรปูตางๆ เพ่ิมเตมิจากการน ําเขาสินแร เศษโลหะ และผลติภณัฑก่ึงสํ าเร็จรปู
เพ่ือใชเปนวัตถุดิบในการแปรรูป ในขณะที่มูลคาการสงออกท้ังในรูปโลหะแทงและผลิตภัณฑโลหะยัง
ไมสูงมากนกัเมือ่เทยีบกบัมลูคาการน ําเขาโดยรวม จากปจจยัดงักลาวขางตนผนวกกบัแนวโนมการเตบิโต
ของเศรษฐกจิในประเทศและเศรษฐกจิโลก สงผลใหเกิดแรงจงูใจตอภาคการผลติใหมกีารขยายการลงทนุ
และเพ่ิมปรมิาณการผลติขึน้ เพ่ือตอบสนองความตองการบรโิภคทีเ่พ่ิมขึน้ ทดแทนการน ําเขา ตลอดจน
ขยายตลาดสงออกไปยงัประเทศตางๆ เพ่ิมขึน้ โดยภาครฐัจ ําเปนตองมกีารก ําหนดนโยบายและมาตรการ
ดานตางๆ ทีเ่หมาะสม เพ่ือเอ้ือประโยชนตอผูประกอบการภายในประเทศ
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ค ําขอบคุณ

ขอขอบคุณ นายสุรพงษ เชียงทอง ผูอํ านวยการสํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน  นางสาวนภาพร
อรุณเกียรตกิอง หัวหนาสวนการประกอบโลหกรรม ทีม่สีวนชวยเหลอืในการจดัท ําเอกสารทางวชิาการนี้
เพ่ือเปนประโยชนแกผูสนใจภาวะการประกอบโลหกรรมของประเทศ โดยมุงหวังใหเกิดความรู
ความเขาใจโครงสรางและภาพรวมของอุตสาหกรรมโลหการ นํ ามาซึ่งแนวทางในการสนับสนุนและ
สงเสริมอุตสาหกรรมโลหการของประเทศเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน และขอขอบคุณครอบครัวและ
เพ่ือนรวมงานสํ าหรับกํ าลังใจที่มอบใหเสมอมา

สลิลา ยรรยงสวัสดิ์
พฤษภาคม 2548



บทที่ 1
บทน ํา

อุตสาหกรรมโลหการเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานที่มีความสํ าคัญอยางย่ิงตอความมั่นคงทาง
เศรษฐกจิของประเทศ เนื่องจากเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานสํ าหรับนํ าไปใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ
อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนต อุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนกิส อุตสาหกรรมผลติกระปอง และอุตสาหกรรมเฟอรนเิจอร ซึง่สวนใหญเปนอตุสาหกรรม
เปาหมายในการพฒันาเศรษฐกิจของประเทศ ปจจุบันประเทศไทยมีความตองการบริโภคโลหะสูงถึง
17 ลานตันตอป หรือประมาณ 300 กิโลกรัมตอคนตอป ในขณะที่อุตสาหกรรมโลหการที่มีการผลิต
ในประเทศ ไดแก อุตสาหกรรมเหล็ก ดีบุก ตะกั่ว สังกะสี แทนทาลัม ทองแดง ทองคํ าและเงิน และ
พลวง มีการผลิตในป 2547 ปริมาณ 12 ลานตัน คิดเปนมูลคาเกือบ 300,000 ลานบาท ซึ่งเพ่ิมขึ้น
จากป 2546 ในอัตรารอยละ 20 และ 45 ตามลํ าดับ โดยเหล็กเปนอุตสาหกรรมโลหการที่มีปริมาณ
และมลูคาการผลิตสูงที่สุด คิดเปนสัดสวนรอยละ 98 และ 93 ของปริมาณและมูลคาการผลิตรวมของ
อุตสาหกรรมโลหการ สวนโลหะอะลูมิเนียม นิกเกิล และโลหะบางชนิด ยังไมมีการผลิตในประเทศ
ดงันัน้ แตละปจึงตองพ่ึงพาการนํ าเขาผลิตภัณฑโลหะในรูปตางๆ ปละกวา 300,000 ลานบาท ขณะที่
มกีารสงออกเพียง 150,000 ลานบาท  นอกจากนี้อุตสาหกรรมโลหการยังเปนอุตสาหกรรมที่มีมูลคา
การลงทนุสงูหลายหมืน่ลานบาท และตองพ่ึงพาการน ําเขาเทคโนโลยเีปนสวนใหญ การพฒันาอตุสาหกรรม
โลหการอยางครบวงจรจะสรางมูลคาเพ่ิมและลดตนทุนใหกับอุตสาหกรรมเชื่อมโยงตางๆ ในประเทศ
ไดเปนอยางมาก สงผลใหประเทศมีขีดความสามารถในระดับที่แขงขันกับตลาดโลกได

จากเหตผุลดงักลาวขางตน รายงานฉบบันีจ้งึไดจดัท ําขึน้เพือ่ศกึษาและวเิคราะหภาวะการประกอบ
โลหกรรมของประเทศในรอบป 2547 ทีผ่านมาในดานตางๆ ประกอบดวยศกัยภาพของผูประกอบการ
อุตสาหกรรมโลหการในประเทศ ภาวะการผลิต การบริโภค การนํ าเขา การสงออก ราคาวัตถุดิบและ
ผลติภณัฑ ปญหาและอปุสรรค รวมทัง้แนวโนมของอตุสาหกรรมในอนาคต ซึง่จะท ําใหเล็งเห็นโครงสราง
และสถานการณของอตุสาหกรรมโลหการตางๆ เปนขอมูลใหภาครัฐในการกํ าหนดนโยบาย จัดลํ าดับ
ความสํ าคัญและความเรงดวนในการพัฒนาอตุสาหกรรมทั้งขั้นตน ขั้นกลาง และขั้นปลาย ตลอดจน
เปนประโยชนใหภาคเอกชนในการวางแผนและเพิ่มโอกาสทางธุรกิจโดยการขยายชองทางการตลาด 
นอกจากนี้รายงานฉบับนี้ยังไดเสนอแนะแนวทางในการสนับสนุนและสงเสริมอุตสาหกรรมโลหการ
ของประเทศเพื่อการพัฒนาประเทศอยางบูรณาการไวในตอนทายดวย



บทที่ 2
ศักยภาพผูประกอบการอุตสาหกรรมโลหการ

อุตสาหกรรมโลหการเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานที่สํ าคัญตอการพัฒนาประเทศ เนื่องจากเปน
วตัถดุบิส ําหรับการผลติของอตุสาหกรรมตอเนือ่งทีสํ่ าคญัเปนจ ํานวนมาก โดยเฉพาะอยางยิง่อุตสาหกรรม
เปาหมายในการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ อาท ิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนตและ
ช้ินสวนยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เปนตน

ในป 2547 อุตสาหกรรมโลหการที่มีการผลิตในประเทศ ไดแก เหล็ก ดีบุก ตะกั่ว สังกะสี
แทนทาลัม ทองแดง ทองค ําและเงิน และพลวง โดยศกัยภาพของผูประกอบการในแตละอุตสาหกรรมมี
ดังนี้

2.1 เหล็ก
อุตสาหกรรมเหลก็ของประเทศไทยมโีครงสรางทีแ่ตกตางจากโครงสรางอุตสาหกรรมเหลก็ทัว่ไป

(ซึง่แบงตามกระบวนการผลิตได 3 ขั้น ไดแก การผลิตเหล็กขั้นตน ขั้นกลาง และขั้นปลาย ดังแสดงใน
รูปที่ 2.1 และ 2.2) กลาวคือ อุตสาหกรรมเหล็กในปจจุบันยังไมมีอุตสาหกรรมผลิตเหล็กขั้นตนหรือ
การถลงุแรเหล็ก (Ironmaking) อุตสาหกรรมเหล็กตนทางของประเทศไทยเปนเพียงอุตสาหกรรม
ผลติเหลก็ขัน้กลางหรือการผลิตเหล็กกลาโดยใชเตาอารคไฟฟา (Electric Arc Furnace: EAF) ดังนั้น
ปจจบุนัการผลติผลติภณัฑเหล็กของประเทศไทยจงึจ ํากัดอยูเฉพาะการผลติขัน้กลางและขัน้ปลาย ซึง่ไดแก
ผลติภณัฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป (Semi-finished products) และผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูป (Finished
products) เทานั้น สํ าหรับศักยภาพผูประกอบการอตุสาหกรรมเหล็กไทยสามารถสรุปไดดังนี้
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สินแรเหล็ก (Iron Ore)

การถลุงในสภาพของเหลว
เชน Blast furnace, Corex, Hismelt

การถลุงในสภาพของแข็ง
เชน Midrex, HyL III, Finmet

เหล็กถลุง (Pig Iron) เหล็กพรุน (Sponge Iron)

เหล็กขั้นตน

เหล็กขั้นกลาง

การหลอม เศษเหล็ก (Scrap)

เหล็กแทงเล็ก
(Billet)

เหล็กแทงใหญ
(Bloom)

เหล็กแทงแบน
(Slab)

การรีด การรีด การรีด การหลอ

เหล็กเสน

เหล็กลวด

ลวดเหล็ก

ลวดเหล็ก
ทนแรงดึงสูง

เหล็กโครงสราง
รูปพรรณรีดรอน

เหล็กฉาก

เหล็กรูปรางนํ้ า

H-BeamH-Beam

I-Beam

เหล็กเข็มพืด

เหล็กแผนรีดรอน

เหล็กแผนไรสนิม
รีดรอน

เหล็กรางรถไฟ

เหล็กแผนรีดเย็น

เหล็กแผนไรสนิม
รีดเย็น

เหล็กแผนเคลือบ

ทอเหล็ก

เหล็กโครงสราง
รูปพรรณขึ้นรูปเย็น

เหล็กเพลาดํ า

การเคลือบ

เหล็กขั้นปลาย

เหล็กหลอ

การขึ้นรูป

การขึ้นรูปและเชื่อม

ผลิตภัณฑตอเน่ือง อุตสาหกรรมตอเนื่อง

กอสราง ยานยนตและ
ชิ้นสวนยานยนต

เครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส

เฟอรนิเจอร บรรจุภัณฑ

คือ ผลิตภัณฑท่ีไมมีการผลิตในประเทศ

เหล็กโครงสราง
รูปพรรณรีดรอน

ขนาดเล็ก

รูปที่ 2.1 แผนภูมิแสดงกระบวนการผลิตเหล็กครบวงจร



รูปที่ 4.2 แผนภาพแสดงกระบวนการผลิตเหล็กครบวงจร [ที่มา: ธีรวุธ ตนันุกิจ, 2547, หนา 29]
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2.1.1 อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว

ในป 2547 ประเทศไทยมผีูประกอบการผลติเหลก็ทรงยาว ไดแก เหล็กเสน เหล็กลวด
และเหล็กโครงสรางรูปพรรณ (รูปที่ 2.3) จํ านวนทั้งส้ิน 66 ราย กํ าลังการผลิตรวม 11.3 ลานตัน
ตอป

รูปที่ 2.3  ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (เหล็กขอออย เหล็กลวด และเหล็กรูปรางนํ้ า)

(1) เหล็กเสน

ผูผลติเหลก็เสนในประเทศมจี ํานวน 55 ราย กํ าลังการผลติรวม 7.5 ลานตนัตอป
แบงเปนผูผลติทีม่เีตาหลอมไฟฟา 12 ราย กํ าลังการผลติ 3.4 ลานตนัตอป และผูผลติทีไ่มมเีตาหลอม
43 ราย กํ าลังการผลิต 4.1 ลานตันตอป (ตารางที่ ก.1 ภาคผนวก ก) ผลิตภัณฑที่ผลิตไดแบงออก
เปนเหล็กเสนกลมและเหล็กขอออย ซึ่งตอบสนองความตองการในอุตสาหกรรมกอสรางตางๆ ใน
ประเทศเปนสวนใหญ นอกจากนี้ผูผลิตบางรายยังสามารถสงออกไปยังประเทศแถบอนิโดจีนดวย เชน
ลาว กัมพูชา พมา เปนตน

(2) เหล็กลวด

ผูผลติเหลก็ลวดในประเทศมจี ํานวน 10 ราย กํ าลังการผลติรวม 2.3 ลานตนัตอป
แบงเปนผูผลิตที่มีเตาหลอมไฟฟา 5 ราย กํ าลังการผลิต 1.0 ลานตันตอป สวนอีก 5 ราย เปนผูผลิตที่
ไมมเีตาหลอม กํ าลังการผลิต 1.3 ลานตันตอป (ตารางที่ ก.2 ภาคผนวก ก) โดยการผลิตเหล็กลวด
สวนใหญเปนการผลิตเหล็กลวดคารบอนตํ่ าสํ าหรับเปนวัตถุดิบในการผลิตตะแกรงเหล็ก ลวดเหล็กใน
อุตสาหกรรมกอสรางทั่วไป สํ าหรับการผลิตเหล็กลวดคารบอนสูงและเหล็กลวดคารบอนกลางสํ าหรับ
ใชเปนวัตถุดิบในการผลิตลวดทนแรงดึงสูง สปริง ตะปู นอต เปนการผลิตโดยนํ าเขาเหล็กแทงเล็ก
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คารบอนสูงและเหล็กแทงเล็กคารบอนกลางจากตางประเทศเปนวัตถุดิบในการผลิตโดยผูผลิตเหล็กที่
ไมมีเตาหลอม

(3) เหล็กโครงสรางรูปพรรณ

ผูผลติเหล็กโครงสรางรูปพรรณในประเทศมีจํ านวน 8 ราย กํ าลังการผลิตรวม
1.5 ลานตนัตอป แบงเปนผูผลติทีม่เีตาหลอมไฟฟา 3 ราย กํ าลังการผลติ 960,000 ตนัตอป และผูผลติ
ทีไ่มมเีตาหลอม 5 ราย กํ าลังการผลิต 575,000 ตันตอป (ตารางที่ ก.3 ภาคผนวก ก) โดยผลิตเพื่อ
ตอบสนองความตองการใชในประเทศตามมาตรฐานและชัน้คณุภาพทีกํ่ าหนด ผลติภณัฑเหล็กโครงสราง
รูปพรรณรีดรอน ไดแก เหล็กฉาก เหล็กรูปรางนํ้ า H-Beam I-Beam เหล็กเข็มพืด ซึ่งสวนใหญใชใน
งานอตุสาหกรรมกอสรางขนาดใหญ เชน สะพาน ทางดวน โครงสรางอาคาร เปนตน สํ าหรับผูผลิตที่มี
ศกัยภาพในการแขงขนัไดแสวงหาตลาดโดยมุงเนนตลาดสงออกเพ่ิมขึน้และผลติตามมาตรฐานตางประเทศ
ตามความตองการของลูกคา

2.1.2 อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน

ในป 2547 ประเทศไทยมีผูประกอบการผลิตเหล็กทรงแบน ไดแก เหล็กแผนรีดรอน
เหล็กแผนรดีเยน็ เหล็กแผนรดีเยน็ไรสนมิ และเหลก็แผนเคลอืบ (รูปที ่ 2.4) จ ํานวนทัง้ส้ิน 17 ราย
กํ าลังการผลติรวม 11.2 ลานตนัตอป

รูปที่ 2.4  ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (เหล็กแผนรีดรอนชนิดแผนหนา เหล็กแผนรีดเย็น
เครือ่งครัวที่ทํ าจากเหล็กแผนรีดเย็นไรสนิม และเหล็กแผนเคลือบสี)
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(1) เหล็กแผนรีดรอน

ผูผลติเหล็กแผนรีดรอนในประเทศมีจํ านวน 5 ราย กํ าลังการผลิตรวม 7.1
ลานตนัตอป แบงเปนผูผลิตที่มีเตาหลอมไฟฟา 2 ราย กํ าลังการผลิต 3.0 ลานตันตอป และผูผลิตที่
ไมมีเตาหลอม 3 ราย กํ าลังการผลิต 4.1 ลานตันตอป (ตารางที่ ก.4 ภาคผนวก ก) ผลิตภัณฑที่
ผลติไดแบงออกเปนเหลก็แผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Coils) ซึ่งสวนใหญมีความหนา 1.0-
12.0 มิลลิเมตร ใชเปนวัตถุดิบของทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น เหล็กแผนรีดเย็น
ช้ินสวนยานยนต ถังแกส และอีกประเภทคือเหลก็แผนรีดรอนชนิดแผนหนา (Hot Rolled Plates) ซึ่ง
สวนใหญมีความหนา 4.5-100.0 มิลลิเมตร ใชเปนวัตถุดิบของอุตสาหกรรมกอสรางขนาดใหญ
(เชน โครงสรางอาคาร สะพาน เปนตน) ทอนํ ้าขนาดใหญ ทอนํ้ ามัน ถังเก็บนํ้ ามัน ถังอัดความดัน
หมอไอนํ ้าอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมตอเรือ ผูผลติในประเทศสวนใหญสามารถผลติเหลก็แผนรดีรอน
เพ่ือสนองความตองการของอุตสาหกรรมตอเนื่องไดตามมาตรฐานและชั้นคุณภาพที่กํ าหนดไว    
อยางไรกต็าม ผูผลิตในประเทศยังคงประสบปญหาการทุมตลาดจากตางประเทศ และนโยบายการคา
ในการจัดหาเหล็กแผนรีดรอนจากบริษัทแมในตางประเทศเพื่อใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องโดยเฉพาะ
ในกลุมอตุสาหกรรมเหลก็แผนรดีเยน็ ท ําใหยังมกีารน ําเขาเหลก็แผนรดีรอนจากตางประเทศในปริมาณ
สูง สงผลใหการขยายการผลิตในประเทศไมเพ่ิมเทาที่ควร

(2) เหล็กแผนรีดเย็น

เหล็กแผนรดีเยน็ใชเหล็กแผนรีดรอนทั้งในประเทศและตางประเทศเปนวัตถุดิบ
ในการผลติ ปจจบุนัมผีูประกอบการอตุสาหกรรมเหลก็แผนรดีเยน็ในประเทศจ ํานวน 3 ราย กํ าลังการผลติ
รวม 2.6 ลานตันตอป ดังแสดงในตารางที่ ก.5 (ภาคผนวก ก) ผลติภณัฑที่ผลิตไดสามารถแบงเปน
ประเภทใหญๆ  ได 3 ประเภท ไดแก เหล็กแผนรดีเยน็ส ําหรับใชในงานทีไ่มตองการคณุสมบตัใินการขึน้รปู
สวนใหญใชเปนวตัถดุบิของเหลก็แผนเคลอืบสงักะสีสํ าหรับใชในงานหลงัคา (Cold-rolled Steel Sheet
for Galvanized Iron Substrate: GIS) เหล็กแผนรีดเย็นสํ าหรับใชในงานทั่วไปที่ตองการคุณสมบัติใน
การขึน้รปู (Cold-rolled Steel Sheet for General Use: CRS) ใชในอุตสาหกรรมยานยนต เครื่องใช
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เฟอรนิเจอร และเหล็กแผนรีดเย็นชนิด TMBP (Cold-rolled Steel Sheet
for Tinplate and Tin Free Steel: Tin Mill Black Plate) ใชเปนวัตถุดิบของเหล็กแผนเคลือบ
โครเมียมและเหล็กแผนเคลือบดีบุกสํ าหรับผลิตกระปอง

(3) เหล็กแผนรีดเย็นไรสนิม

ประเทศไทยมผีูผลติเหลก็แผนไรสนมิรดีเยน็เพยีงรายเดยีว ไดแก บรษิทั ไทยนอ็คซ
สตีล จํ ากัด กํ าลังการผลิต 200,000 ตันตอป (ตารางที่ ก.6 ภาคผนวก ก) โดยผูผลิตจะนํ าเขา
เหล็กแผนไรสนมิรีดรอนจากตางประเทศเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผนไรสนิมรีดเย็น ผลิตภัณฑที่
ผลติไดจะตอบสนองความตองการของอตุสาหกรรมตอเนือ่งในประเทศรอยละ 40 ไดแก อุตสาหกรรม
ยานยนตและขนสง อุตสาหกรรมเครือ่งครัว อุตสาหกรรมกอสรางและสถาปตยกรรม อุปกรณภายในบาน
และเคร่ืองใชไฟฟา และอุปกรณและเคร่ืองมือในโรงงาน สวนผลผลิตที่เหลือสงออกไปยังตางประเทศ
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(4) เหล็กแผนเคลือบ

ในป 2547 มีผูผลิตเหล็กแผนเคลือบในประเทศจํ านวน 9 ราย กํ าลังการผลิต
รวม 1.3 ลานตนัตอป (ตารางที ่ก.7 ภาคผนวก ก) ซึง่สามารถแบงตามชนดิผลติภณัฑเหล็กแผนเคลอืบ
ออกเปน 4 ประเภท [ธวัชชัย ยงเนตร, 2545] ไดแก

ประเภทแรก เหล็กแผนเคลือบดีบุกและโครเมียม มีผูผลิตจํ านวน 2 ราย กํ าลัง
การผลติรวม 480,000 ตันตอป โดยผูผลิตจะใชเหล็กแผนรีดเย็นชนิด TMBP ทั้งประเภท Single
cold-reduced และ Double cold-reduced เปนวัตถุดิบในการผลิต เหล็กแผนเคลือบชนิดนี้ใชใน
อุตสาหกรรมบรรจภุณัฑ สวนมากใชผลติกระปองบรรจอุาหาร เชน ปลากระปอง ผกัและผลไมกระปอง
และผลิตภัณฑนมผงบรรจุกระปอง เปนตน

ประเภทที่สอง เหล็กแผนเคลือบสังกะสี มีผูผลิตจํ านวน 7 ราย กํ าลังการผลิต
รวม 550,000 ตันตอป เปนการผลติโดยกรรมวธิจีุมรอนแบบตอเนือ่ง 5 ราย แบบทลีะแผน 1 ราย
และอีก 1 ราย เปนการผลติโดยกรรมวธิไีฟฟา โดยผูผลติจะใชเหล็กแผนรดีเยน็เปนวตัถดุบิในการผลติ
เหล็กแผนเคลือบสังกะสีใชในอุตสาหกรรมกอสราง (เชน หลังคา ร้ัวกั้น ทอนํ้ า รางนํ้ า เปนตน)
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และอุตสาหกรรมยานยนต
และช้ินสวนยานยนต

ประเภททีส่าม เหล็กแผนเคลอืบโลหะผสมระหวางสังกะสีกับอะลมูเินยีม มผีูผลติ
เพียงรายเดยีว กํ าลังการผลติ 150,000 ตนัตอป โดยผูผลติจะใชเหล็กแผนรดีเยน็เปนวตัถดุบิในการผลติ
เหล็กแผนเคลือบชนิดนี้ใชในอตุสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเฟอรนเิจอร
อุตสาหกรรมเครือ่งใชไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนต เปนตน

และประเภทที่ส่ี เหล็กแผนเคลือบสี มีผูผลิตจํ านวน 4 ราย กํ าลังการผลิตรวม
120,000 ตันตอป เปนการใชเหล็กแผนเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอนเปนวัตถุดิบ 2 ราย ใช
เหล็กแผนรีดเย็นเปนวัตถุดิบ 1 ราย และอีก 1 ราย ใชเหล็กแผนเคลือบโลหะผสมระหวางสังกะสีกับ
อะลูมิเนียมเปนวัตถุดิบ เหล็กแผนเคลือบสีใชในอตุสาหกรรมกอสรางอาคารขนาดใหญ อุตสาหกรรม
เครือ่งใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และงานทั่วไป เชน ปายจราจร เปนตน

อยางไรกต็าม ถึงแมวาประเทศไทยไมมีอุตสาหกรรมผลิตเหล็กขั้นตน แตจากการที่เศรษฐกิจ
ของประเทศรวมทั้งธุรกิจของอุตสาหกรรมเหล็กผานพนชวงวิกฤตแลว มีผูประกอบการหลายรายสนใจ
ทีจ่ะรือ้ฟนการลงทุนในอุตสาหกรรมเหล็กตนนํ้ าในประเทศ ซึ่งจะกลาวในรายละเอียดในบทตอไป
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2.2 ดีบุก
ประเทศไทยมีผูผลิตโลหะดีบุกที่อยูภายใตการกํ ากับดูแลตามพระราชบัญญัติแร พ.ศ.2510

จ ํานวน 3 ราย กํ าลังการผลิตรวม 29,390 ตันตอป ใชกรรมวิธีการถลุงจากแร 2 ราย และใชกรรมวิธี
การผลติโลหะดีบุกจากเศษโลหะเคลือบดีบุกอีก 1 ราย ดงัแสดงในตารางที่ ก.8 (ภาคผนวก ก) แต
ปจจบุนัมผีูผลติเพยีงรายเดยีวทีเ่ปดด ําเนนิการ คอื บรษิทั ไทยแลนดสเมลติง้แอนดรีไฟนิง่ จ ํากัด หรือ
ไทยซารโก ซึ่งถือหุนรายใหญโดยบริษัท AMC ประเทศอังกฤษ มกํี าลังการผลิต 29,000 ตันตอป   
ท ําการถลงุดีบุกจากแรดวยเตากะทะที่มีความจุประมาณ 40-50 ตัน [มนัส, 2538] โดยใชแรนํ าเขา
จากตางประเทศเปนวัตถุดิบหลัก ไดแก สิงคโปร อังกฤษ และอินโดนีเซีย ผลิตโลหะดีบุกบริสุทธิ์
รอยละ 99.9 และโลหะดีบุกปนตะกั่ว ผลิตภัณฑที่ผลิตไดกวารอยละ 70 สงไปจํ าหนายยังตางประเทศ
สวนที่เหลือใชตอบสนองความตองการภายในประเทศ

เนือ่งจากดบีกุมคีณุสมบตัพิิเศษทีท่นทานตอการกดักรอนของกรดและสารละลายตางๆ ไมเปน
สนมิ มีความสวยงาม และไมเปนพิษตอรางกายมนุษย จงึใชในการเคลือบแผนเหล็กเพ่ือผลิตเปน
ภาชนะบรรจุอาหาร เครื่องดื่ม และผลไม นอกจากนี้ดีบุกยังมีคุณสมบัติในการผสมเปนเนื้อเดียวกับ
โลหะอ่ืนไดด ีจงึนิยมนํ ามาผสมกับโลหะชนิดอื่น เพ่ือผลิตใหไดโลหะดีบุกผสมที่มีคุณสมบัติเหมาะสม
กับการใชงาน อาทิ ผสมกับตะกั่ว พลวง หรือสังกะสีในการผลิตโลหะบัดกรีสํ าหรับทํ าแผงวงจร
อิเล็กทรอนิกสใชในอุตสาหกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร หรือผสมกับตะกั่วเพื่อผลิตหมอนํ้ ารถยนตใน
อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนต หรือผสมกับทองแดงทํ าทองสัมฤทธิ์สํ าหรับศิลปะวัตถุ
ทํ าระฆงั หรือผสมกับเงิน ทองแดง และปรอท สํ าหรับทํ าวัสดุอุดฟนถาวร นอกจากนี้ ยังใชทํ าพิวเตอร
เพ่ือผลติเครื่องประดับและของที่ระลึกตางๆ ตลอดจนใชในการชุบเคลือบตางๆ

รูปที่ 2.5  ผลิตภัณฑโลหะดีบุก (เหล็กแผนเคลือบดีบุก พิวเตอร บรอนซแบริ่ง)
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2.3 ตะกั่ว
ประเทศไทยมีผูผลิตโลหะตะกั่วจ ํานวนทั้งส้ิน 7 ราย กํ าลังการผลิตรวม 82,200 ตันตอป

เปนผูผลติโลหะตะกั่วจากแร 1 ราย ดวยกํ าลังการผลิต 14,000 ตันตอป และผูผลิตโลหะตะกั่วจาก
เศษแบตเตอรี่ภายในประเทศจ ํานวน 6 ราย กํ าลังการผลิต 68,200 ตันตอป ดงัแสดงในตารางที่ ก.9
(ภาคผนวก ก)

ปจจบุนัผูผลิตโลหะตะกั่วจากแรรายเดียวของประเทศ คือ บริษัท โลหะตะกั่วไทย จํ ากัด ซึ่งใช
แรตะกั่วคารบอเนต (PbCO3) เปนวตัถดุบิหลักในการผลิต ประสบปญหาแรขาดแคลน สงผลให
บรษิทัฯ ปรบักระบวนการผลติใหเปนการผลติโลหะตะกัว่จากเศษแบตเตอรี ่ โดยไดรับอนญุาตให
เปลีย่นแปลงหรอืเพ่ิมเติมแผนผังและกรรมวิธีประกอบโลหกรรมในป 2547 สํ าหรับผูผลิตโลหะตะกั่ว
จากเศษแบตเตอรี่จํ านวน 6 ราย จะถลุงโลหะจากเศษแบตเตอรี่ใชแลวในประเทศ ผลิตภัณฑที่ผลิตได
ไดแก ตะกั่วผสมพลวง ตะกั่วแคลเซี่ยม และตะกั่วออน จะปอนผูผลิตแบตเตอรี่ในประเทศเปนหลัก

รูปที่ 2.6  ผลิตภัณฑโลหะตะกั่ว (แบตเตอรี่)

2.4 สังกะสี
บริษัท ผาแดงอินดัสทรี จํ ากัด (มหาชน) ผูผลิตโลหะสังกะสีรายเดียวของประเทศ ดวย

ทนุจดทะเบยีน 2,260 ลานบาท มีโรงงานจํ านวน 2 แหง ไดแก โรงงานผลิตแคลไซน จังหวัดระยอง
ดวยก ําลังการผลิตสังกะสีแคลไซน 150,000 ตันตอป และโรงงานถลุงสังกะสี จังหวัดตาก ดวยกํ าลัง
การผลิตโลหะสังกะสีและโลหะสังกะสีผสม 105,000 และ 8,000 ตันตอป ตามลํ าดับ ดงัแสดงใน
ตารางที่ ก.10 (ภาคผนวก ก)

โรงงานผลิตแคลไซน ใชแรสังกะสีซัลไฟดที่นํ าเขาจากตางประเทศมาผานกระบวนการยางแร
ท ําใหแรสังกะสีซัลไฟดเปลี่ยนไป ไดผลิตภัณฑเปนแคลไซน (ZnO และ ZnO.Fe2O3) ซึ่งจะถูกสงไป
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เปนวตัถดุบิในกระบวนการถลงุโลหะทีโ่รงงานในจงัหวดัตาก นอกจากนียั้งไดกาซเปนผลติภณัฑพลอยได
จากกระบวนการ สามารถนํ าไปผลิตกรดกํ ามะถันตอไป

โรงงานถลุงสังกะสี ใชแรสังกะสีซิลิเกตจากเหมืองแมสอดถลุงรวมกับสังกะสีแคลไซนที่ไดจาก
กระบวนการยางแร แรน ําเขาจากตางประเทศ และแรสังกะสีซลิิเกตคณุภาพตํ ่าทีผ่านกระบวนการลอยแร
ไดผลติภัณฑเปนโลหะสังกะสีแทงความบริสุทธิ์รอยละ 99.995 และโลหะสังกะสีผสม โดยประมาณ
รอยละ 20 สงไปจํ าหนายยังตางประเทศ ที่เหลือใชตอบสนองความตองการในประเทศในการกอสราง
เครือ่งจักรกล ผลิตภัณฑทองเหลือง การหลอแมพิมพ ใชเคลือบผิวเหล็กสํ าหรับผลิตแผนเหล็ก
เคลือบสังกะสี ทอ ลวด ลวดสลิง และอุปกรณขอตอ

รูปที่ 2.7  ผลิตภัณฑโลหะสังกะสี
(บน จากซายไปขวา: โลหะสังกะสีแทงบริสุทธิ์ของบริษัท ผาแดงอินดัสทรี จํ ากัด (มหาชน)

ทอเหล็กชุบสังกะสี แผนเหล็กชุบสังกะสีสํ าหรับมุงหลังคา ทํ าผนังอาคาร หรือร้ัวบาน
ลาง: โลหะสังกะสีผสมในงานฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน)

2.5 แทนทาลัม
บรษิทั เอช. ซ.ี สตารค (ประเทศไทย) จ ํากัด ผูผลติโลหะแทนทาลมัรายเดยีวของประเทศ โดย

การถอืหุนของบริษทั H.C. Starck GmbH & Co. KG ซึ่งเปนบริษัทในเครือของกลุม Bayer AG
ประเทศเยอรมนี ดวยเงินลงทุน 1,300 ลานบาท ผลติผงโลหะแทนทาลมั ดวยก ําลังการผลติ 204 ตนั
ตอป นอกจากนีใ้นกระบวนการผลติยงัไดสารประกอบของแทนทาลมัและไนโอเบยีม ดงัแสดงในตารางที่
ก.11 (ภาคผนวก ก)
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เดิมบริษัทฯ ใชตะกรนัดบีกุจากไทยซารโก (บริษัท ไทยแลนดสเมลติ้งแอนดรีไฟนิ่ง จํ ากัด)
เปนวัตถุดิบในการผลิตเนื่องจากมีแทนทาลัมเปนสวนประกอบ แตตอมาไทยซารโกใชแรดีบุกจาก
ตางประเทศเปนวัตถุดิบ สงผลใหตะกรันจากการถลุงดีบุกมีเปอรเซ็นตแทนทาลัมตํ่ า ปจจุบันบริษัท
เอช. ซ.ี สตารค (ประเทศไทย) จํ ากัด จึงน ําเขาวัตถุดิบ ไดแก แทนทาลัมกลาส แทนทาไลท และหัวแร
แทนทาลัม/ไนโอเบียม มาถลุง โดยมีแหลงนํ าเขาจากประเทศออสเตรเลีย บราซิล เยอรมัน คองโก
เนเธอรแลนด ไนจีเรีย ซิมบับเว เปนตน

ผงโลหะแทนทาลัมที่ไดรอยละ 30 ผลิตเพื่อปอนบริษัท เอ็นอีซี เทคโนโลยี (ประเทศไทย)
จ ํากัด ผูผลิตคาปาซิเตอรในประเทศ สวนที่เหลือสงออกไปจ ําหนายยงัประเทศสหรัฐอเมริกา ญี่ปุน จีน
เยอรมนี ฟลิปปนส สํ าหรับรองรับตลาดอุตสาหกรรมอิเลกทรอนิกส อุตสาหกรรมเกี่ยวกับเลนส และ
อุตสาหกรรมโลหะผสม

รูปที่ 2.8  ผงโลหะแทนทาลัมและผลิตภัณฑโลหะแทนทาลัม

2.6 ทองแดง
บริษัท ไทยคอปเปอร อินดัสตรี่ จํ ากัด (มหาชน) ผูผลติโลหะทองแดงรายเดียวของประเทศ

ดวยเงินลงทุน 25,600 ลานบาท ผลิตโลหะทองแดงบริสุทธิ์ (Copper Cathode ความบริสุทธิ์รอยละ
99.99) ดวยก ําลังการผลิต 165,000 ตันตอป นอกจากนี้ยังมีผลิตภัณฑพลอยไดเปนกรดกํ ามะถัน
เขมขน 470,000 ตนัตอป และตะกรนัโลหะมคีา (แรเงินและทองค ํา) 48 ตนัตอป ดงัแสดงในตารางที่
ก.12 (ภาคผนวก ก)
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บริษัทฯ เร่ิมเปดดํ าเนินการตั้งแตเดือนกันยายน 2547 ในกระบวนการผลิตประกอบดวย
การถลุงแรทองแดงดวยเทคโนโลย ีEI Teniente Smelting Process จากประเทศชิลี การถลุงแมตดวย
เทคโนโลยี Hoboken Converter Process จากประเทศเบลเยี่ยม และการทํ าใหบริสุทธิ์ดวยไฟฟาดวย
เทคโนโลย ีIsa Tank House Process จากประเทศออสเตรเลยี โดยจะน ําเขาแรจากประเทศชลีิ อินโดนเีซยี
ปาปวนิวกินี และประเทศแถบอเมริกาใต เปนวตัถดุิบในการผลิต สวนการจํ าหนายบริษัทฯ มีนโยบาย
ตอบสนองความตองการของประเทศเปนหลัก โดยอุตสาหกรรมที่ใชทองแดงเปนวัตถุดิบ ไดแก
อุตสาหกรรมยานยนต อาทิ หมอนํ้ ารถยนต อุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส อาทิ สายไฟฟา
อุตสาหกรรมกอสราง ซึ่งปจจุบันมีการนํ าทองแดงทํ าเปนวัสดุมุงหลังคาและใชทํ ารางนํ้ า ตลอดจนใช
เปนเครื่องใชในบาน อาทิ ของใชจํ าพวกทองเหลือง

รูปที่ 2.9  ผลิตภัณฑโลหะทองแดง
(บน: ทอและขอตอตางๆ  ลาง จากซายไปขวา: สายไฟฟา หลังคาและรางนํ้ าทองแดง)

2.7 ทองคํ าและเงิน
บริษัท อัครา ไมนิ่ง จํ ากัด ผูประกอบการเหมืองแรและผลิตโลหะทองคํ าและเงินรายเดียวของ

ประเทศ โดยการลงทุนของบริษัท Kingsgate Consolidated NL. ประเทศออสเตรเลีย ดวยเงินลงทุน
1,200 ลานบาท มีผลผลิตเปนผลิตภัณฑก่ึงสํ าเร็จรูปในรูปของแทงโลหะผสม (Doré) ระหวางทองคํ า
และเงินในอัตราสวนประมาณ 1:3 กํ าลังการผลิตในรูปของโลหะทองคํ าบริสุทธิ์ 65,000 ออนซตอป
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(หรือ 2 ตันตอป) และโลหะเงินบริสุทธิ์ 190,000 ออนซตอป (หรือ 6 ตันตอป) ดงัแสดงในตารางที่
ก.13 (ภาคผนวก ก)

บรษิทัฯ ถลุงโลหะจากแรในเหมอืงทีไ่ดรับประทานบตัรในเขตพืน้ทีจ่งัหวดัพจิติรและเพชรบูรณ
ดวยกรรมวิธีการแยกสกัดทองจากแรดวยสารละลายไซยาไนด ซึง่เปนเทคโนโลยีการผลิตจากประเทศ
ออสเตรเลยี แทงโลหะผสมระหวางทองค ําและเงินทีผ่ลติไดจะถกูสงไปจ ําหนายยงับรษิทั จอหนสนั แมทธี
จ ํากัด ประเทศออสเตรเลีย เพ่ือน ําไปผานกระบวนการใหไดทองคํ าบริสุทธิ์รอยละ 99.99 และเงิน
บรสุิทธิร์อยละ 99.99 กอนจํ าหนายใหแกลูกคาตอไป ทั้งนี้โครงการทํ าเหมืองแรและผลิตโลหะทองคํ า
และเงินของบริษัทฯ จะมีระยะเวลา 20 ป เปนระยะเวลาการทํ าเหมืองและประกอบโลหกรรม 14 ป
และฟนฟูสภาพอีก 6 ป โดยมีปริมาณสํ ารองโลหะทองคํ าที่ 39 ตัน และเงิน 193 ตัน

รูปที่ 2.10  (จากซายไปขวา) เหมอืงแรทองคํ าของบริษัท อัคราไมนิ่ง จํ ากัด  แทงโลหะผสม
(Doré) ระหวางทองคํ าและเงิน และการใชทองคํ าในงานหัตถศิลปบนแผนทองคํ า 99.99

2.3 พลวง
ประเทศไทยมีผูผลิตโลหะพลวงจ ํานวน 2 ราย กํ าลังการผลิตรวม 2,820 ตันตอป ทั้งสองราย

เปนผูผลิตโลหะพลวงจากแร ดงัแสดงในตารางที่ ก.14 (ภาคผนวก ก) อยางไรก็ตาม ผูประกอบการ
ถลุงโลหะพลวงในประเทศประสบปญหาขาดแคลนแรปอน ดังนั้น การดํ าเนินธุรกิจจะขึ้นกับราคาของ
โลหะ สํ าหรับผลิตภัณฑโลหะพลวง สวนใหญจะจํ าหนายใหกับผูผลิตโลหะตะกั่วในประเทศ เพ่ือผลิต
โลหะตะกั่วผสมพลวง



บทที่ 3
ภาวะการประกอบโลหกรรมของประเทศ

เศรษฐกิจไทยในป 2547 อยูในภาวะเร่ิมชะลอตัว อันเนื่องจากปจจัยเสี่ยงทั้งภายในและ
ภายนอกประเทศ เชน ปรมิาณการน ําเขาสินคาและบรกิารทีเ่รงตวัมากกวาปรมิาณการสงออก ราคานํ้ ามัน
ที่ปรับตัวสูงขึ้น การระบาดของไขหวัดนก ภาวะภัยแลง และสถานการณความไมสงบใน 3 จังหวัด
ชายแดนภาคใต เปนตน ทํ าใหภาคเอกชนบางสวนมีการชะลอการลงทุนออกไป โดยอตัราการขยายตัว
ของเศรษฐกิจไทยป 2547 จากการประมาณการผลิตภัณฑประชาชาติของสํ านักงานคณะกรรมการ
พัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ขยายตัวรอยละ 5.1 โดยภาคอุตสาหกรรมมีอัตราการขยายตัว
รอยละ 7.4 [สํ านักงานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม (ออนไลน), 2548]

สํ าหรับภาคอุตสาหกรรม จากดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรม (Manufacturing Production Index: 
MPI) ทีจ่ดัท ําโดยสํ านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม พบวาในชวงเดือนมกราคม – พฤศจิกายน 2547 
ดชันีผลผลิตอุตสาหกรรมมีคาเฉล่ีย 138.3 เพ่ิมขึ้นจากชวงเดียวกันของป 2546 รอยละ 9.9 โดยมี
อุตสาหกรรมการผลิตยานยนต ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส ผลิตภัณฑปโตรเลียม เปนอุตสาหกรรมหลัก
ทีส่งผลใหดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้น นอกจากนี้อัตราการใชกํ าลังการผลิตในภาคอุตสาหกรรม
ก็เพ่ิมขึ้นในป 2547 โดยมีอุตสาหกรรมยานยนต ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส ผลิตภัณฑคอนกรีต 
ซเีมนตและปูนปลาสเตอร เปนอุตสาหกรรมหลักที่สงผลใหอัตราการใชกํ าลังการผลิตเพิ่มขึ้น

ในป 2547 ภาวะโดยรวมของการประกอบโลหกรรมในประเทศ ซึ่งไดแก อุตสาหกรรมเหล็ก
ดบีกุ ตะกั่ว สังกะสี แทนทาลัม ทองแดง ทองคํ าและเงิน และพลวง ปรบัตัวดีขึ้นจากป 2546 ถึงแมวา
เศรษฐกจิของประเทศจะอยูในชวงชะลอตวั โดยมีการผลติคดิเปนมลูคาสูงถึงเกือบ 300,000 ลานบาท
เพ่ิมขึ้นจากป 2546 รอยละ 45   เหล็กเปนอุตสาหกรรมโลหการที่มีมูลคาการผลิตสูงที่สุด คิดเปน
สัดสวนรอยละ 93 ของมลูคาการผลติรวมของอตุสาหกรรมโลหการ นอกจากนี ้ สํ านกังานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทนุ (บโีอไอ) [กฤตวทิย มธัยมางกรู, 2548] ไดรายงานวา ในป 2547 เฉพาะอุตสาหกรรม
เหล็กมีการลงทุนที่ขอรับการสงเสริมจํ านวน 3 โครงการ มูลคาการลงทุนรวมกวา 145,000 ลานบาท
สงผลใหกลุมอุตสาหกรรมเหมืองแร เซรามิกซ และโลหการ มีมูลคาการลงทุนเพิ่มขึ้นจากป 2546
กวา 8 เทา นับเปนกลุมอุตสาหกรรมที่มีมูลคาการลงทุนสูงเปนอันดับที่สองรองจากอุตสาหกรรม
บรกิารและสาธารณูปโภค

อยางไรก็ตาม ไทยยังมีสัดสวนการนํ าเขาผลิตภัณฑโลหะสูง คิดเปนมูลคารวม 340,000
ลานบาท ขณะท่ีมีการสงออกผลิตภัณฑโลหะ คิดเปนมูลคารวม 150,000 ลานบาท และภาวะการ
ประกอบโลหกรรมของแตละอุตสาหกรรมในป 2547 มีรายละเอียดดังนี้
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3.1 เหล็ก
ในป 2547 อุตสาหกรรมเหล็กเติบโตอยางตอเนื่องจากป 2546 อันเปนผลจากการฟนตัว

ของอตุสาหกรรมทั้งดานอุปสงคและราคา ซึ่งสามารถสรุปได 3 ประการ [ยุทธศักดิ์ คณาสวัสดิ์,
2548] ดังนี้

ประการแรก ราคาเหลก็ในตลาดโลกสูงขึ้น อันเปนผลจากอุปสงคที่เพ่ิมขึ้นมากในตลาดโลก
โดยเฉพาะอุปสงคในประเทศจีนเพื่อนํ าไปกอสรางสนามกีฬาและที่พักเพ่ือรองรับกีฬาโอลิมปกที่กํ าลัง
จะเกดิขึน้ในป 2551 จึงสงผลใหราคาเหล็กในประเทศไทยเพิ่มสูงขึ้นตามไปดวย

ประการที่สอง อุปสงคภายในประเทศเพิ่มขึ้นเนื่องจากการฟนตัวของภาคอสังหาริมทรัพยและ
การกอสราง อันเปนผลมาจากมาตรการกระตุนเศรษฐกิจของรัฐบาล อาทิ โครงการบานเอื้ออาทร
โครงการเงนิกูซือ้บานดอกเบีย้ตํ ่า โครงการพฒันาระบบสาธารณปูโภคตางๆ โครงการสนามบนิสวุรรณภมูิ
โครงการกอสรางระบบขนสงรถไฟฟา เปนตน ตลอดจนการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนต ซึ่งใช
เหล็กเปนวัตถุดิบจํ านวนมาก

ประการที่สาม มาตรการคุมครองของรัฐบาลโดยเก็บอากรตอบโตการทุมตลาดของกระทรวง
พาณิชยในอัตรารอยละ 35-128 ตอเหล็กที่นํ าเขาจาก 14 ประเทศ ดังแสดงในตารางที่ ข.1
(ภาคผนวก ข) สงผลใหสวนแบงตลาดของเหลก็รีดรอนทีน่ ําเขาจากตางประเทศลดลง  อนึง่ กระทรวง
พาณชิยไดออกประกาศระงบัมาตรการเกบ็อากรตอบโตการทุมตลาดเปนการชัว่คราวเปนเวลา 6 เดือน
ระหวางเดือนมีนาคมถึงเดือนกันยายน 2547

อยางไรกต็าม อุตสาหกรรมเหลก็ไดรับผลกระทบในทางลบอยูบาง โดยราคาวตัถดุบิมแีนวโนม
เพ่ิมขึ้น ทั้งเศษเหล็กในประเทศและเศษเหล็กนํ าเขาที่ราคาเพิ่มขึ้นไมตํ่ ากวารอยละ 25 รวมถึง
เหล็กแทงเล็กและเหล็กแทงแบนทีร่าคาน ําเขาปรบัตวัขึน้กวารอยละ 40 นอกจากนีร้าคาเหลก็ในประเทศ
ทีป่รบัตวัสงูขึน้ไดสงผลกระทบตอผูบริโภคในประเทศ จึงเกิดการเรียกรองใหรัฐบาลตรึงราคาเหล็ก

ภาวะการประกอบการของอตุสาหกรรมเหล็ก การบริโภค การนํ าเขา การสงออก ราคาวัตถุดิบ
และผลติภัณฑเหล็ก รวมทั้งปญหาและอุปสรรค ตลอดจนแนวโนมอุตสาหกรรมเหล็กในระยะ 3-5 ป
สามารถสรุปไดดังรายละเอียดตอไปนี้

3.1.1 ภาวะการประกอบการ

ในป 2547 การผลิตเหล็กและเหล็กกลามีปริมาณ 12.2 ลานตัน (ไมรวมผลิตภัณฑ
ก่ึงสํ าเร็จรูป เนื่องจากเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กขั้นปลาย) คิดเปนรอยละ 60 ของก ําลังการผลิตที่มี
อยูประมาณ 20 ลานตันตอป มีมูลคาการผลิต 267,800 ลานบาท [Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
เพ่ิมขึ้นรอยละ 19 จากป 2546 ที่มีปริมาณการผลิต 10.2 ลานตัน ดงัแสดงในตารางที่ 3.1
ผลติภณัฑก่ึงสํ าเร็จรปูมอัีตราการเพิม่ขึน้ของปรมิาณการผลติสงูสุด โดยมีปรมิาณการผลติ 4.1 ลานตนั
เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ที่มีปริมาณการผลิต 2.5 ตัน รอยละ 68 รองลงมาไดแก ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว
(ไดแก เหล็กเสน เหล็กลวด เหล็กโครงสรางรูปพรรณ) และเหล็กแผนเคลือบดีบุก ที่มีการผลิตเพิ่มขึ้น
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รอยละ 39 และ 22 ตามลํ าดับ สํ าหรับสัดสวนการผลิตตอปริมาณการผลิตผลิตภัณฑเหล็กรวม พบวา
เหล็กทรงยาวมีปริมาณการผลิตมากที่สุด รองลงมาไดแก เหล็กแผนรีดรอน และเหล็กแผนรีดเย็น
ตามลํ าดับ ดังแสดงในรูปที่ 3.1

ตารางที่ 3.1  ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสํ าเร็จรูปและผลิตภัณฑเหล็กระหวาง
ป 2543-2547

หนวย: พันตัน
ป

ผลิตภัณฑ
2543 2544 2545 2546 2547

%∆1/

ผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป
(Semi-Finished Products)

1,648 1,711 2,008 2,472 4,144 68

เหล็กทรงยาว (Long Products) 2,210 2,500 3,343 3,534 4,907 39
เหล็กทรงแบน (Flat Products) 3,660 3,358 4,617 5,246 5,783 10
   เหล็กแผนรีดรอน 2,243 1,895 2,952 3,321 3,840 16
   เหล็กแผนรีดเย็น 1,417 1,464 1,665 1,925 1,943 1
   เหล็กแผนเคลือบ 878 825 944 997 1,042 4
    - เหล็กแผนเคลือบดีบุก 208 212 244 274 335 22
    - เหล็กแผนเคลือบโครเมียม 100 104 109 137 137 1
    - เหล็กแผนเคลือบสังกะสี 385 326 444 468 440 (6)
    - เหล็กแผนเคลือบชนิดอ่ืนๆ 186 183 147 119 129 9
ทอเหล็ก (Pipes & Tubes) 490 510 511 435 436 0
ผลิตภัณฑอ่ืนๆ (Other Products)2/ 25 46 46 24 17 (30)

รวม3/ 7,263 7,240 9,461 10,236 12,185 19
หมายเหตุ: 1/ อัตราการเปลี่ยนแปลงปริมาณการผลิตของป 2547 เทียบกับป 2546

2/ ผลติภณัฑเฉพาะผูประกอบการมีเตาหลอม
3/ ผลรวมผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูป ยกเวนผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป

ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005
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รูปที่ 3.1  สัดสวนปริมาณการผลิตผลิตภัณฑเหล็กชนิดตางๆ ป 2547

3.1.2 การบริโภค

การบรโิภคผลิตภัณฑสํ าเร็จรูปในป 2547 ยังคงเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจากป 2546
โดยมปีรมิาณการบริโภคผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูป ไดแก เหล็กทรงยาว เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผน
รีดเย็น เหล็กแผนเคลือบ และเหล็กอ่ืนๆ รวม 15.7 ลานตัน เพ่ิมขึ้นรอยละ 12 จากป 2546 ที่มี
การบรโิภค 14.0 ลานตนั (ตารางที ่3.2) โดยเหลก็แผนรดีรอนเปนผลติภณัฑเหล็กทีม่สัีดสวนการบรโิภค
สูงสุด คอืรอยละ 38 ของปรมิาณการบรโิภคผลติภณัฑเหล็กรวม ขณะทีผ่ลติภณัฑเหล็กทรงยาวมสัีดสวน
การบรโิภครองลงมาคอืรอยละ 32 (รูปที ่3.2) และยังมอัีตราการขยายตวัของการบรโิภคสงูถึงรอยละ 37
สวนหนึง่เปนผลจากโครงการตางๆ ของภาครัฐ อาทิ โครงการสนามบินสุวรรณภูมิ โครงการกอสราง
ระบบขนสงรถไฟฟาและระบบสาธารณูปโภคตางๆ

ตารางที่ 3.2  ปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑเหล็กระหวางป 2543-2547
หนวย: ลานตัน

ป
ผลิตภัณฑ

2543 2544 2545 2546 2547 %∆*

เหล็กทรงยาว 2.2 2.4 3.6 3.8 5.2 37
เหล็กแผนรีดรอน 3.8 4.2 5.1 6.0 5.9 (2)
เหล็กแผนรีดเย็น 1.5 1.7 1.5 2.0 2.1 8
เหล็กแผนเคลือบ 1.3 1.3 1.7 1.7 2.0 15
ผลิตภัณฑอ่ืนๆ 0.8 0.4 0.5 0.5 0.5 9

รวม 9.6 10.0 12.4 14.0 15.7 12
หมายเหตุ: * อัตราการเปลี่ยนแปลงปริมาณการบริโภคของป 2547 เทียบกับป 2546
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4%

เหล็กทรงยาว
�����
����� เหล็กแผนรีดรอน

เหล็กแผนรีดเย็น�����
����� เหล็กแผนเคลือบ

อื่นๆ
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รูปที่ 3.2  สัดสวนปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑเหล็กชนิดตางๆ ป 2547

3.1.3 การนํ าเขา

ในป 2547 มีการนํ าเขาผลติภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูปและสํ าเร็จรูป รวม 10.8 ลานตัน
คดิเปนมลูคา 242,000 ลานบาท ปริมาณการนํ าเขาเพ่ิมขึ้นจากป 2546 รอยละ 10 ในขณะที่มูลคา
การน ําเขาเพ่ิมขึน้ถงึรอยละ 48 โดยเฉพาะอยางยิง่ผลติภณัฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรปู อันไดแก เหล็กแทงเล็ก
(Billet) และเหล็กแทงแบน (Slab) ซึง่มมีลูคาการน ําเขาเพ่ิมขึน้ถงึรอยละ 72 ในขณะทีป่รมิาณการน ําเขา
เพ่ิมขึน้เพียงรอยละ 20 (ตารางที่ 3.3) อยางไรก็ตาม ถึงแมวาราคานํ าเขาผลติภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป
จะปรับตัวสูงขึ้นมาก แตราคาผลิตภัณฑเหล็กทั้งตลาดในประเทศและตลาดโลกก็ปรับตัวขึ้นเชนกัน
ทํ าใหผูประกอบการหลายรายพอใจลงทุนนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูปจากตางประเทศมารีดเพื่อ
จ ําหนายทัง้ในประเทศและสงออกแมวาตนทุนการผลิตจะสูงขึ้นก็ตาม โดยโครงสรางพิกัดอัตราภาษี
ศลุกากรน ําเขาวตัถดุบิและผลติภณัฑเหล็กแสดงดงัตารางที ่ข.2 (ภาคผนวก ข) สํ าหรับผลติภณัฑเหล็ก
เหล็กแผนรดีรอนมปีรมิาณและมลูคาการน ําเขาสูงสุด คอื 2.7 ลานตนั คดิเปนมลูคา 60,700 ลานบาท
ดงัแสดงในรูปที่ 3.3
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ตารางที่ 3.3  ปริมาณการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสํ าเร็จรูปและผลิตภัณฑเหล็กระหวางป
2543-2547

หนวย: 1,000 ตัน
ป

ผลิตภัณฑ
2543 2544 2545 2546 2547 %∆*

ผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป 2,737 2,792 5,014 4,166 5,012 20
เหล็กทรงยาว 626 623 822 843 930 10
เหล็กแผนรีดรอน 2,075 2,373 2,423 2,990 2,718 (9)
เหล็กแผนรีดเย็น 667 716 406 667 739 11
เหล็กแผนเคลือบ 542 556 886 896 1,086 21
ผลิตภัณฑอ่ืนๆ 170 177 202 259 341 32

รวม 6,818 7,237 9,753 9,820 10,826 10
หมายเหตุ: * อัตราการเปลี่ยนแปลงปริมาณการนํ าเขาของป 2547 เทียบกับป 2546
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005

รูปที่ 3.3  ปริมาณและมูลคาการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กชนิดตางๆ ป 2547

ประเทศคูคาหลักที่ไทยนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูป ไดแก ญี่ปุน โดยในป 2547
ทีม่มีลูคาการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กรวม 242,000 ลานบาท เปนการนํ าเขาจากญี่ปุนมูลคากวา
97,000 ลานบาท คิดเปนรอยละ 40 ของมูลคาการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กทั้งหมด (รูปที่ 3.4)
ซึ่งผลติภณัฑเหล็กสํ าเร็จรูปสวนใหญที่ไทยนํ าเขาจากญี่ปุน ไดแก เหล็กแผนรีดรอนโดยเฉพาะเกรด
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คณุภาพสํ าหรับใชเปนวัตถุดิบของเหล็กแผนรีดเย็น เหล็กแผนรีดเย็น และเหล็กแผนเคลือบสังกะสี
สํ าหรับใชในอุตสาหกรรมยานยนต ขณะที่ประเทศคูคาหลักที่ไทยนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป
(เหล็กแทงเล็ก และเหล็กแทงแบน) ไดแก รัสเซีย จนี บราซิล และยูเครน

รูปที ่3.4  สัดสวนมูลคาการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กจากประเทศตางๆ ป 2547

3.1.4 การสงออก

ในป 2547 มีการสงออกผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูป 2.2 ลานตัน คิดเปนมูลคา
64,000 ลานบาท เพ่ิมขึน้รอยละ 16 จากป 2546 ทีม่ปีรมิาณการสงออก 1.9 ลานตนั (ตารางที ่3.4)
ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว เหล็กแผนรีดรอน และเหล็กแผนรีดเย็น เปนกลุมผลิตภัณฑเหล็กที่มีปรมิาณ
และมลูคาการสงออกในสัดสวนสงู โดยมปีรมิาณการสงออกเหล็กทรงยาว 616,000 ตนั คดิเปนมูลคา
16,000 ลานบาท สงออกเหล็กแผนรดีรอน 627,000 ตนั คดิเปนมลูคา 14,000 ลานบาท และสงออก
เหล็กแผนรีดเย็น 526,000 ตัน คิดเปนมูลคา 17,000 ลานบาท ดังแสดงในรูปที่ 3.5
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ตารางที่ 3.4  ปริมาณการสงออกผลิตภัณฑเหล็กระหวางป 2543-2547
หนวย: 1,000 ตัน

ป
ผลิตภัณฑ

2543 2544 2545 2546 2547 %∆*

เหล็กทรงยาว 614 733 536 568 616 8
เหล็กแผนรีดรอน 473 80 237 276 627 127
เหล็กแผนรีดเย็น 537 494 523 642 526 (18)
เหล็กแผนเคลือบ 133 122 136 151 142 (6)
ผลิตภัณฑอ่ืนๆ 343 299 282 263 296 13

รวม 2,099 1,729 1,715 1,899 2,207 16
หมายเหตุ: * อัตราการเปลี่ยนแปลงปริมาณการสงออกของป 2547 เทียบกับป 2546
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005

รูปที ่3.5  ปริมาณและมูลคาการสงออกผลิตภัณฑเหล็กชนิดตางๆ ป 2547

หากเปรยีบเทยีบปรมิาณและมลูคาการน ําเขากับการสงออกจะเหน็ไดวา ตัง้แตป 2545
ประเทศไทยตองเสียดุลการคาระหวางประเทศในกลุมผลิตภัณฑเหล็กปละกวา 100,000 ลานบาท
และมแีนวโนมเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะป 2547 เสียดุลการคารวม 200,000 ลานบาท
ดงัแสดงในตารางที ่3.5 ทัง้นีส้วนหนึง่เปนผลมาจากผลติภณัฑเหล็กสวนใหญมตีนทนุการผลติตอหนวย
สูงกวาหลายประเทศเนื่องจากจํ าเปนตองนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูปจากตางประเทศโดยเฉพาะ
ผูผลติเหลก็ทีไ่มมเีตาหลอม ท ําใหเสียเปรยีบคูแขงขนัทีม่กีระบวนการผลติเหลก็ครบวงจร อยางไรกต็าม
ผูประกอบการจํ าเปนตองเรงพัฒนาผลิตภัณฑและลดตนทุนการผลิตเพื่อเพ่ิมศักยภาพในการแขงขัน
ในตลาดโลก เพ่ือลดการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กและขยายตลาดสงออก
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ตารางที่ 3.5  การเปรียบเทียบปริมาณและมูลคาการนํ าเขาและการสงออกผลิตภัณฑเหล็ก
กึง่ส ําเร็จรูปและผลิตภัณฑเหล็กระหวางป 2543-2547

ป
รายการ

2543 2544 2545 2546 2547
ปริมาณ (พันตัน)    การนํ าเขา 6,818 7,237 9,753 9,820 10,826
ปริมาณ (พันตัน)    การสงออก 2,132 1,739 1,716 1,983 2,279
ผลตางของปริมาณ 4,686 5,498 8,037 7,837 8,547
มูลคา (ลานบาท)    การนํ าเขา 109,609 113,265 136,890 163,683 242,348
มูลคา (ลานบาท)    การสงออก 37,502 30,430 34,829 44,937 64,742
ผลตางของมูลคา 72,107 82,835 102,061 118,746 177,606

สํ าหรับประเทศคูคาหลักที่ไทยสงออกผลิตภัณฑเหล็ก ไดแก กลุมประเทศอาเซียน
สหรัฐอเมริกา จีน ฮองกง ญี่ปุน ไตหวัน และออสเตรเลีย  โดยในป 2547 ที่มีมูลคาการสงออก
ผลิตภัณฑเหล็กรวม 64,000 ลานบาท เปนการสงออกไปในกลุมประเทศสมาชิกอาเซียน 21,000
ลานบาท หรือคดิเปนรอยละ 33 ของมลูคาการสงออกผลติภณัฑเหล็กรวม ซึง่ผลติภณัฑเหล็กสวนใหญ
ทีไ่ทยสงออกไปกลุมประเทศอาเซียน ไดแก เหล็กแผนรีดเย็น และเหล็กทรงยาว   สํ าหรับการสงออก
ไปสหรัฐอเมริกามีมูลคา 9,400 ลานบาท หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 15 สวนมากเปนผลิตภัณฑ
เหล็กแผนรีดรอนและทอเหล็ก โดยมีมูลคาการสงออกเพ่ิมขึ้นจากป 2546 เนื่องจากในป 2546
สหรัฐอเมริกาใชมาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนุน รวมทั้งมาตรการปกปองสินคาเหล็ก
ขณะที่ตลาดสงออกไปจีนซึ่งมีการขยายตัวอยางตอเนื่องมาโดยตลอด กลับลดลงในป 2547 โดยมี
มลูคาการสงออกเพียง 4,300 ลานบาท คดิเปนสัดสวนรอยละ 7 ของมูลคาการสงออกผลิตภัณฑ
เหล็กรวม เนือ่งจากโครงการกอสรางสนามกีฬาและที่พักเพ่ือรองรับกีฬาโอลิมปกไดด ําเนินมามากแลว
เหลือเพียงโครงการระดับรองเพื่อการสนับสนุนโครงการหลัก ประกอบกับเมื่อตนเดือนพฤษภาคม
2547 จีนออกมาตรการเพื่อลดความรอนแรงของการเติบโตเศรษฐกิจลง เชน ลดการปลอยสินเชื่อ
ใหแกอุตสาหกรรมกอสรางลง ชะลอการลงทุนในสาธารณูปโภคพื้นฐาน ลดการนํ าเขาแตมุงเนนการ
สงออกใหมากขึน้ ผลติภณัฑเหล็กสวนใหญทีไ่ทยสงออกไปจนี ไดแก เหล็กแผนรดีรอน และเหลก็แผน
รีดเย็น  รูปที่ 3.6 แสดงสัดสวนมูลคาการสงออกผลิตภัณฑเหล็กไปยังประเทศตางๆ ป 2547
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รูปที่ 3.6  สัดสวนมูลคาการสงออกผลิตภัณฑเหล็กไปยังประเทศตางๆ ป 2547

3.1.5 ราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑเหล็ก

ราคาวตัถดุบิและผลิตภัณฑเหล็กในตลาดโลกไดปรับตัวสูงขึ้นตั้งแตกลางป 2545
อันเปนผลมาจากความตองการผลิตภัณฑเหล็กในตลาดโลกที่เพ่ิมสูงขึ้น โดยเฉพาะความตองการ
ใชผลติภณัฑเหล็กทีเ่พ่ิมขึน้ของจนีเพือ่ใชในภาคอตุสาหกรรมกอสราง โครงการระบบสาธารณปูโภคตางๆ
เพ่ือรองรับการขยายตัวทางเศรษฐกิจที่เพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็ว และการเตรียมความพรอมในการเปน
เจาภาพจดัการแขงขันกีฬาโอลิมปคในป 2551 ตลอดจนการขยายตัวเพิ่มขึ้นของอุตสาหกรรมตางๆ
อาท ิ อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สงผลใหราคาผลิตภัณฑ
เหล็กก่ึงสํ าเร็จรูปและผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูปปรับตัวสูงขึ้นอยางมาก อยางไรก็ตาม จากการที่จีนออก
มาตรการเพื่อลดความรอนแรงของการเติบโตทางเศรษฐกิจในเดือนพฤษภาคม 2547 ดังที่ไดกลาว
ไปแลว จึงมีแนวโนมวาราคาเหล็กลดลงในชวงตนป 2548 และอาจทรงตัวตอเนื่องไปตลอดทั้งป
โดยสามารถสรุปในรายผลิตภัณฑไดดังนี้

(1) ราคาผลติภณัฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรปู ไดแก เหล็กแทงเล็ก และเหลก็แทงแบน ได
ปรับตัวสูงขึ้น จากระดับ 150 เหรียญสหรัฐตอตันในชวงตนป 2545 เปนเกือบ 300 เหรียญสหรฐั
ตอตนัในชวงปลายป 2546 หรือเพ่ิมขึน้เกอืบ 2 เทาตวั   ในชวงตนป 2547 ราคาเหล็กแทงเล็กสูงขึ้น
ถึงระดับ 400 เหรียญสหรัฐตอตันแลวปรับตัวลงอยูที่ 300 เหรียญสหรัฐตอตันในชวงกลางป
กอนปรับราคาขึ้นอีกครั้งมาอยูที่ระดับ 335 เหรียญสหรัฐตอตันในปลายป ขณะที่เหล็กแทงแบนมี
ความเคลื่อนไหวของราคาในทิศทางตรงขาม คือปรบัตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่องตลอดทั้งปจนถึงจุดสูงสุดที่
515 เหรียญสหรฐัตอตนั โดยเฉพาะอยางย่ิงไตรมาสแรกทีอั่ตราการเพิม่ขึน้ของราคาสงูขึน้อยางรวดเร็ว
(รูปที่ 3.7)
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(2) ราคาผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูป ไดแก เหล็กเสน เหล็กลวด เหล็กแผนรีดรอน
เหล็กแผนรีดเย็น และเหล็กแผนเคลือบสังกะสี มีการปรับตัวในแนวทางเดียวกับราคาผลิตภัณฑ
เหล็กก่ึงสํ าเร็จรูป (รูปที่ 3.8) โดยสามารถสรุปได ดังนี้

ราคาเหล็กเสนและเหล็กลวด ไดปรับตัวสูงขึ้นจาก 200-230 เหรียญสหรัฐ
ตอตันในชวงตนป 2545 เปน 280-325 เหรียญสหรัฐตอตันในป 2546 และในชวงตนป 2547
ราคาไดปรับตัวสูงอยางรวดเร็วถึงระดับ 530 เหรียญสหรัฐตอตัน กอนปรับตัวลงในชวงกลางปแลว
ดีดตวัสงูขึน้อกีครัง้ในไตรมาสที่สามของป และลดลงจนในชวงตนป 2548 ราคาไดปรับตัวลงอยูใน
ระดับตํ่ ากวา 500 เหรียญสหรัฐตอตัน

ราคาเหลก็แผนรดีรอน ไดปรบัตวัสงูขึน้จาก 200 เหรียญสหรฐัตอตันในชวงตนป
2545 มาอยูในระดับ 270-310 เหรียญสหรัฐตอตันในป 2546 และในไตรมาสแรกของป 2547
ราคาไดปรับตัวสูงขึ้นอยางรวดเร็วถึงระดับ 500 เหรียญสหรัฐตอตัน และสูงขึ้นอยางตอเนื่องจนถึง
ระดับ 550-590 เหรียญสหรัฐตอตัน กอนปรับตัวลงเล็กนอยในชวงตนป 2548

ราคาเหลก็แผนรดีเยน็ ไดปรบัตวัสงูขึน้จาก 260-270 เหรียญสหรัฐตอตันใน
ชวงตนป 2545 มาอยูในระดับ 380-410 เหรียญสหรัฐตอตันในป 2546 และในไตรมาสแรกของ
ป 2547 ราคาไดปรับตัวสูงขึ้นอยางรวดเร็วถึงระดับ 575 เหรียญสหรัฐตอตัน และสูงขึ้นอยางตอเนื่อง
จนถึงระดับ 640-690 เหรียญสหรัฐตอตัน กอนปรับตัวลงเล็กนอยในชวงตนป 2548

ราคาเหลก็แผนเคลอืบสงักะสี ไดปรบัตวัสงูขึน้จาก 360 เหรียญสหรฐัตอตันใน
ชวงตนป 2545 มาอยูในระดับ 420-460 เหรียญสหรัฐตอตันในป 2546 และในไตรมาสแรกของ
ป 2547 ราคาไดปรับตัวสูงขึ้นอยางรวดเร็วถึงระดับ 660 เหรียญสหรัฐตอตัน และสูงขึ้นอยางตอเนื่อง
จนถึงระดับ 700-720 เหรียญสหรัฐตอตัน กอนปรับตัวลงเล็กนอยในชวงตนป 2548 มาอยูที่ระดับ
675-690 เหรียญสหรัฐตอตัน
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รูปที่ 3.7  ราคาผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสํ าเร็จรูปในตลาด CIS (Commonwealth of
Independent States) ป 2545-2547 [ที่มา: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2003,

Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004, Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.8  ราคาผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูปในตลาด ECSC (European Coal and Steel
Community) ป 2545-2547 [ที่มา: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2003,

Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004, Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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สํ าหรับราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูปในประเทศไดปรับตัวสูงขึ้น อันเปน
ผลมาจากความตองการใชผลิตภัณฑเหล็กที่ขยายตัวเพิ่มขึ้นอยางมากทั้งในตลาดโลกและตลาดใน
ประเทศ สงผลใหเกิดภาวะขาดแคลนวตัถดุบิ โดยผูผลิตเหล็กมีเตาหลอมประสบปญหาการขาดแคลน
เศษเหล็กในประเทศและมีแนวโนมจะขาดแคลนเพิ่มขึ้นในอนาคตเนื่องจากเศษเหล็กหมุนเวียนใน
ประเทศทีม่ปีระมาณ 2.0 ลานตนัตอป ไมเพียงพอตอความตองการ ขณะที่ผูผลิตเหล็กที่ไมมีเตาหลอม
ประสบปญหาราคาน ําเขาผลติภณัฑก่ึงสํ าเร็จรปู ไดแก เหล็กแทงเล็กและเหล็กแทงแบน ทีป่รบัตวัสงูขึ้น
ท ําใหตนทนุการผลติของผูประกอบการอตุสาหกรรมเหลก็ทัง้ทีม่เีตาหลอมและไมมีเตาหลอมเพิ่มสูงขึ้น
สงผลใหราคาผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูปปรับตัวสูงขึ้น อยางไรก็ตาม ราคาผลิตภัณฑเหล็กทีเ่พ่ิมขึ้นอยาง
รุนแรงมีแนวโนมลดลงในชวงตนป 2548 โดยความเคลื่อนไหวของราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑเหล็ก
สํ าเร็จรูปที่สํ าคัญในประเทศ (รูปที่ 3.9) สามารถสรุปไดดังนี้

(1) ราคาเศษเหลก็ซึง่เปนวตัถดุบิทีสํ่ าคญัของผูผลติเหลก็มเีตาหลอม ไดปรบัตวัสงูขึน้
อยางตอเนื่อง จากประมาณ 4.25 บาทตอกิโลกรัมในป 2545 มาอยูที่ระดับ 5.50-7.50 บาทตอ
กิโลกรัมในป 2546 และเพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่องจนปลายป 2547 ราคาไดปรับตัวสูงถึง 10 บาทตอ
กิโลกรัม กอนปรับตัวลงเล็กนอยชวงตนป 2548

(2) ราคาเหลก็เสน ไดปรบัตวัสงูขึน้จากประมาณ 11.20 บาทตอกิโลกรัมในป 2545
มาอยูที่ระดับ 13-16.25 บาทตอกิโลกรัมในป 2546 และในป 2547 ราคาเคลือ่นไหวอยูในระดับ
18-22 บาทตอกิโลกรัม กอนปรับตัวลงมาอยูที่ระดับ 20.25 บาทตอกิโลกรัมในชวงตนป 2548

(3) ราคาเหลก็ฉาก ไดปรบัตวัสงูขึน้จากประมาณ 13.60 บาทตอกิโลกรัมในป 2545
มาอยูที่ระดับ 15-18 บาทตอกิโลกรัมในป 2546 และในป 2547 ราคาเคล่ือนไหวอยูในระดับ
19-23.70 บาทตอกิโลกรัม กอนปรับตัวลงเล็กนอยในชวงตนป 2548

(4) ราคาเหล็กรูปรางนํ้ า ไดปรบัตวัสูงขึ้นจากประมาณ 13 บาทตอกิโลกรัมในป
2545 มาอยูที่ระดับ 15-17 บาทตอกิโลกรัมในป 2546 และในป 2547 ราคาเคลือ่นไหวอยูในระดับ
18-23 บาทตอกิโลกรัม กอนปรับตัวลงมาอยูที่ระดับ 21.60 บาทตอกิโลกรัมในชวงตนป 2548

จะเห็นไดวาราคาผลิตภัณฑเหล็กสงผลกระทบตอผูประกอบการอุตสาหกรรมใน
ประเทศ จงึไดมีการเรียกรองใหรัฐบาลเขามาตรึงราคาเหล็กเพ่ือไมใหกระทบตอตนทุนการผลิตและ
ตนทนุกอสราง คณะรัฐมนตรีจึงมีมติเมื่อวันที่ 28 กันยายน 2547 ขอใหกระทรวงพาณิชยและ
กระทรวงอุตสาหกรรมใชกลไกภาครัฐเขาไปดูแลใหราคาเหล็กอยูในระดับที่เหมาะสม
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รูปที่ 3.9  ราคาเศษเหล็ก เหล็กเสน เหล็กลวด เหล็กฉาก และเหล็กรูปรางนํ้ า ในประเทศ
ป 2545-2547 [ที่มา: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2003, Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004,

Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

3.1.6 ปญหาและอุปสรรค

(1) กํ าลังการผลิตของประเทศทีม่อียูเกินความตองการ

(2) นโยบายการคาของอตุสาหกรรมตอเนือ่งทัง้ในประเทศและตางประเทศในการจดัหา
ผลิตภัณฑเหล็กจากบริษัทแมในตางประเทศ สงผลใหมีการนํ าเขาผลิตภัณฑเหล็กเพ่ิมขึ้นถึงแมวา
ผลิตภัณฑเหล็กบางประเภทสามารถผลิตโดยผูผลิตในประเทศได ขณะเดียวกันการขยายการสงออก
กลับยงัไมเตบิโตเทาที่ควร

(3) ปญหาจากนโยบายการคาและขอกีดกันทางการคาในตลาดสงออก เชน การใช
มาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนุน สงผลใหการขยายการสงออกยังไมเติบโตเทาที่ควร

(4) ราคาวตัถุดิบและผลิตภัณฑเหล็กก่ึงสํ าเร็จรูปปรับตัวเพิ่มสูงขึ้นอยางมาก ขณะที่
ราคาจ ําหนายผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูปไมสามารถปรับตัวไดทันที สงผลใหผูประกอบการอุตสาหกรรม
เหล็กตองแบกรบัภาระตนทนุทีเ่พ่ิมขึน้ นอกจากนีผู้ประกอบการบางรายไดท ําสัญญาตกลงราคาจ ําหนาย
ผลติภัณฑเหล็กกับโครงการตางๆ ไว ดงันัน้ จึงไมสามารถปรับราคาจํ าหนายใหสอดคลองกับตนทุน
การผลิตที่เพ่ิมขึ้นได
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(5) ปญหาการขาดสภาพคลองทางการเงนิ เนือ่งจากราคาวตัถดุบิและผลติภณัฑเหล็ก
ก่ึงสํ าเร็จรูปที่ปรับตัวเพิ่มสูงขึ้นอยางมาก ทํ าใหผูประกอบการตองใชเงินทุนหมุนเวียนเปนจํ านวนมาก
เพ่ือซื้อวัตถุดิบ

3.1.7 แนวโนมอตุสาหกรรมเหล็กในระยะ 3-5 ป

จากเมื่อป 2545 มีการประมาณการวาอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศมีหนี้สินสูงถึง
300,000 ลานบาท โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว   แตปจจุบันสถานการณทางการเงินของ
อุตสาหกรรมเหล็กของไทยปรับตัวดีขึ้น ผูประกอบการหลายรายมีการเพิ่มทุนและปรับโครงสรางหนี้
ประกอบกบัความตองการเหล็กในประเทศและในตลาดโลกมีเพ่ิมขึ้น สงผลใหผูประกอบการที่หยุด
ด ําเนนิกจิการหรือชะลอการลงทุนสามารถกลับมาดํ าเนินกิจการไดตามปกติ และบางรายเพิ่มปริมาณ
การผลิต มีแผนปรับปรุงเคร่ืองจักรและอุปกรณเพ่ือขยายกํ าลังการผลิต อาทิ

บริษัท นครไทยสตรปิมิลล จํ ากัด (มหาชน) กลับมาดํ าเนินการตามปกติอีกครั้งหนึ่ง
ภายหลงัปดด ําเนนิการหลายปตดิตอกัน และสามารถเพิม่ปรมิาณการผลติไดอยางรวดเรว็ โดยมแีนวโนม
วาในระยะ 3-5 ป จะผลิตเหล็กแผนรีดรอนไดประมาณรอยละ 10 ของปริมาณความตองการใน
ประเทศทั้งหมด

บริษัท มิลเลนเนียมสตลี จํ ากัด (มหาชน) ซึง่เปนบริษัทที่เกิดจากการควบรวมกิจการ
ท ําหนาที่บริหารบรษิทั เหล็กสยาม (2001) จํ ากัด  บริษัท เหล็กกอสรางสยาม จํ ากัด  และบริษัท
เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุปส จํ ากัด (มหาชน) ลงทนุเพิ่มอีก 420 ลานบาท เพ่ือเตรียมขยายกํ าลังการผลิต
จาก 900,000 ตันตอป เปน 1.2 ลานตันตอป พรอมกับปรับปรุงเคร่ืองจักรและอุปกรณเพ่ือผลิต
เหล็กที่มีมูลคาเพ่ิมสูง โดยเพิ่มสัดสวนการผลิตเหล็กลวดคารบอนสูงจากรอยละ 4 เปนรอยละ 20
ของปริมาณการผลิตทั้งหมด

บรษิทั สหวริิยาสตีลอินดสัตร ีจ ํากัด (มหาชน) ซึง่เปนผูผลติเหลก็แผนรดีรอนรายใหญ
ทีสุ่ดในภมูิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต มีแผนลงทุนเพิ่ม 3,600 ลานบาท เพ่ือเพ่ิมกํ าลังการผลิต
เหล็กแผนรีดรอนจาก 2.4 ลานตันตอป เปน 4 ลานตันตอป

บริษัท บลสูโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ํากัด มโีครงการลงทุน 3,000 ลานบาท เพ่ือ
ขยายก ําลังการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี เหล็กแผนเคลือบสังกะสี-อะลูมิเนียม จาก 150,000 ตัน
ตอป เปน 350,000 ตันตอป

บริษัท จี สตีล จ ํากัด (มหาชน) มโีครงการลงทุน 12,009 ลานบาท เพ่ือขยายกํ าลัง
การผลติเหลก็แผนรีดรอน จาก 1.5 ลานตันตอป เปน 3.4 ลานตันตอป โดยไดรับการอนุมัติสงเสริม
การลงทุนจากบีโอไอแลว

นอกจากนียั้งมีผูประกอบการสนใจการลงทุนผลิตเหล็กขั้นตน โดยคณะรัฐมนตรีไดมี
มติเห็นชอบนโยบายการสงเสริมและสนับสนุนการผลิตเหล็กขั้นตนตามที่กระทรวงอุตสาหกรรมเสนอ 
เมื่อวันที่ 18 มกราคม 2548 โดยภาคเอกชนเปนผูลงทุน และภาครัฐใหการสนับสนุนเรงรัดใน



- 30 -

การด ําเนนิการกอสรางในสวนของสาธารณปูโภคพืน้ฐาน  ขณะนีม้ภีาคเอกชนทีจ่ะลงทนุจดัตัง้โรงถลงุเหล็ก
2 ราย ไดแก

บริษัท จี สตีล จ ํากัด (มหาชน) ขนาดก ําลังการผลิต 2.6 ลานตันตอป เงินลงทุน
420 ลานเหรียญสหรัฐ ตั้งอยูในจังหวัดระยอง โดยจะผลิตเหล็กแทงเล็กและเหล็กแทงแบนเพื่อใชเปน
วตัถดุบิในโรงงานผลติผลติภณัฑเหล็กทีด่ ําเนนิการอยูแลว ซึง่โครงการนีไ้ดรับการอนมุตัสิงเสริมการลงทนุ
จากบีโอไอแลว

เครือสหวิริยา ขนาดก ําลังการผลิต 30 ลานตันตอป เงินลงทุน 12,125 ลานเหรียญ
สหรัฐ ตัง้อยูในจังหวัดประจวบคีรีขันธและระยอง แบงการกอสรางออกเปน 5 ระยะ แตละระยะมี
กํ าลังการผลิต 5, 5, 5, 7.5 และ 7.5 ลานตัน ภายในระยะเวลาทั้งส้ิน 15 ป  ผลิตเหล็กแทงเล็กและ
เหล็กแทงแบนเพื่อใชเปนวัตถุดิบในโรงงานผลิตผลิตภัณฑเหล็กที่ดํ าเนินการอยูแลว และบางสวน
จ ําหนายใหผูประกอบการรายอื่น รวมทั้งตลาดสงออก

ในขณะที่การบริโภคผลิตภัณฑเหล็กสํ าเร็จรูปในประเทศมีโอกาสจะเพิ่มขึ้นถึง 20
ลานตนัตอป ทัง้นีข้ึน้อยูกับอตัราการขยายตวัของอตุสาหกรรมตอเนือ่งตางๆ อาท ิอุตสาหกรรมกอสราง
อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนต อุตสาหกรรมเครือ่งใชไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส อุตสาหกรรม
เฟอรนเิจอร อุตสาหกรรมอาหารและผลไมบรรจปุอง โดยอตุสาหกรรมทีค่าดวาจะมอัีตราการขยายตวัสงู
ไดแก อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนต และอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
เนือ่งจากเปนอตุสาหกรรมทีม่ศีกัยภาพการผลติสงูและมตีลาดสงออกรองรบั ท ําใหการบรโิภคผลติภณัฑ
เหล็กทรงแบนจะมีสัดสวนการบริโภคเพิ่มสูงขึ้น

3.2 ดีบุก
ในป 2547 ผูประกอบการที่ดํ าเนินการผลิตรายเดียวของประเทศ คือ บริษัท ไทยแลนด

สเมลติง้แอนดรีไฟนิง่ จ ํากัด มกีารผลติโลหะดบีกุประมาณ 20,800 ตนั คดิเปนมลูคา 6,780 ลานบาท
เพ่ิมขึน้จากป 2546 ที่มีการผลิต 15,400 ตัน คิดเปนสัดสวนรอยละ 35   บริษัทฯ ทํ าการถลุงโลหะ
จากสนิแร โดยแรดีบุกที่ใชกวารอยละ 90 เปนแรนํ าเขา เพราะแหลงแรดีบุกในประเทศที่ไดทยอยปด
ตวัลง ทัง้นี้เนื่องมาจากความสมบูรณของแหลงแรลดนอยลงจนไมคุมกับการทํ าเหมือง โดยสวนมาก
น ําเขาจากประเทศไนจีเรียและคองโก อยางไรก็ตาม การนํ าเขาแรดีบุกจากตางประเทศก็ประสบปญหา
ขาดแคลนเชนกนั เนือ่งจากประเทศเปรซูึง่เดมิเปนผูจ ําหนายแรดบีกุรายใหญใหแกประเทศไทยไดขยาย
กํ าลังการผลิตของโรงถลุงแร จึงลดปริมาณการจํ าหนายแรดีบุกไปยังตางประเทศ  สาเหตุที่บริษัทฯ มี
การผลติเพิม่ขึน้ถงึแมวาจะประสบปญหาขาดแคลนแรปอน เปนเพราะบริษัทฯ นํ าเขาโลหะดีบุกแทง
ซึ่งมีความบริสุทธิ์ตํ่ าจากประเทศอินโดนีเซีย มาผานกระบวนการใหบริสุทธิ์ และสงจํ าหนายภายใต
แบรนดของบริษัทฯ โลหะที่ผลิตไดกวารอยละ 70 สงไปจํ าหนายยังตางประเทศ อาทิ เนเธอรแลนด
ญีปุ่น เปนตน สวนทีเ่หลือใชตอบสนองความตองการในประเทศไดอยางเพียงพอ สวนมากใชในการผลติ
โลหะบดักรีสํ าหรับทํ าแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสเพ่ือปอนอุตสาหกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร และใชใน
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การผลติเหลก็แผนเคลือบดีบุกสํ าหรับผลิตภาชนะกระปองบรรจุอาหารและผลไม โดยความตองการ
บรโิภคโลหะดีบุกของประเทศอยูในระดับ 5,000-7,000 ตัน

ประเทศไทยนํ าเขาโลหะดีบุกในป 2547 ประมาณ 10,000 ตัน คิดเปนมูลคา 3,400
ลานบาท เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ที่มีการนํ าเขาเพียง 2,000 ตัน กวา 5 เทา โดยกวารอยละ 93 เปน
การนํ าเขาจากประเทศอินโดนเีซียในรูปของโลหะดีบุกแทง (Unwrought) ในขณะที่การสงออกมี
ประมาณ 13,600 ตัน คิดเปนมูลคา 4,700 ลานบาท เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ที่มีการนํ าเขา 10,000
ตัน รอยละ 38 โดยเปนการสงออกในรูปโลหะดีบุกแทงไปยังประเทศเนเธอรแลนดรอยละ 46 และ
ญี่ปุนรอยละ 28

ปรมิาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะดีบุก ระหวางป 2543-2547
แสดงไดดังตารางที่ 3.6 และรูปที่ 3.10

ราคาโลหะดบีกุสูงขึ้นอยางตอเนื่องตั้งแตปลายป 2546 จนมาถึงจุดสูงสุดในเดือนพฤษภาคม
2547 ที่ราคาในตลาดลอนดอน 9,448 เหรียญสหรัฐตอตัน (รูปที่ 3.11) ทัง้ป 2547 ราคาโลหะ
ดบีกุเฉล่ียอยูที่ 8,504 เหรียญสหรัฐตอตัน เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ซึ่งมีราคาเฉลี่ย 4,892 เหรียญสหรัฐ
ตอตนั รอยละ 74 เนื่องจากอุปสงคโลหะดีบุกโลกมีแนวโนมเพิ่มสูงขึ้น จนอุปทานโลหะดีบุกในตลาด
ไมเพียงพอกบัความตองการใช [พรพนิจิ พูลลาภ, 2547] และเชนเดยีวกนั ราคาโลหะดบีกุในประเทศ
ไดปรบัตัวจาก 275 บาทตอกิโลกรัมในปลายป 2546 มาถึงจุดสูงสุดในเดือนมิถุนายน 2547 ที่ระดับ
430 บาทตอกิโลกรัม (รูปที่ 3.12) โดยราคาโลหะดีบุกในประเทศเฉลี่ยอยูที่ 378 บาทตอกิโลกรัม
เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ถึงรอยละ 66  จากการที่ราคามีแนวโนมสูงขึ้นอยางรวดเร็ว จงึมผีูประกอบการ
บางรายสต็อกสินคาไว  อยางไรกต็าม ตั้งแตเดือนมิถุนายน 2547 ราคาลดลงเรื่อยๆ จาก 9,189
เหรียญสหรัฐตอตัน จนเหลือ 8,083 เหรียญสหรัฐตอตัน หรือ 330 บาทตอกิโลกรัม ในเดือน
กุมภาพันธ 2548

ตารางที่ 3.6  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะดีบุก ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต 17,100 22,900 18,600 15,400 20,800
การนํ าเขา 439 199 544 1,933* 9,950*
การสงออก 13,036 18,945 12,758 9,837 13,571
การบริโภค 4,503 4,154 6,386   5,800E 6,500E

หมายเหตุ: * ปรมิาณการน ําเขาโลหะดบีกุแทงภายใตพิกัด 8001.100.009 คาดวามีปริมาณดีบุกตํ่ า
E คาประมาณการ

ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005
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รูปที่ 3.10  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะดีบุก
ระหวางป 2543-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.11  ราคาโลหะดีบุกตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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รูปที่ 3.12  ราคาโลหะดีบุกตลาดในประเทศ ป 2546-2547
[ที่มา: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004 และ Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

ปญหาและอปุสรรคของอตุสาหกรรมดบีกุในประเทศคอื ขาดแคลนแหลงแรทัง้ในประเทศและ
ตางประเทศ โดยการพัฒนาแหลงแรดีบุกในประเทศมีขอจํ ากัด เนื่องจากปญหาดานสิ่งแวดลอม และ
ธรุกจิทีด่นิและการทองเทีย่วขยายตวัอยางรวดเรว็ ท ําใหผูประกอบการท ําเหมอืงแรดบีกุหลายรายหนัไป
ประกอบธรุกจิอื่นที่ใหผลตอบแทนสูงกวา ขณะที่ตางประเทศโดยเฉพาะประเทศอินโดนีเซียและเปรูซึ่ง
เปนแหลงผลิตแรดีบุกแหลงใหญไดหยุดสงแรให เนื่องจากการขยายกํ าลังการผลิตของโรงงานถลุงแร
ดบีกุในประเทศดงักลาว  นอกจากนี้การที่ตองนํ าเขาแรดีบุกจากตางประเทศหลายแหลง ทํ าใหแรดีบุก
มคีณุภาพแตกตางกัน สงผลใหกระบวนการถลุงแรดีบุกมีความยุงยากเพิ่มขึ้นและมีตนทุนการผลิตตอ
หนวยสูงขึ้น

สวนแนวโนมการผลติโลหะดบีกุแทง คาดวาจะมปีรมิาณการผลติเพิม่ขึน้จากป 2547 ประมาณ
รอยละ 10 เนื่องจากราคาโลหะที่ยังอยูในระดับสูง คุมคาในการถลุง  ถึงแมวาจะขาดแคลนแรปอน
แตจะเพิ่มการนํ าเขาโลหะดีบุกแทงที่มีความบริสุทธิ์ตํ่ าจากตางประเทศมาผานกระบวนการใหบริสุทธิ์
แทน  นอกจากนี้ ความตองการโลหะดีบุกในประเทศยังมีแนวโนมเพิ่มขึ้นเชนกันตามการขยายตัวของ
อุตสาหกรรมตอเนื่อง
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3.3 ตะกั่ว
ประเทศไทยมีผูประกอบการผลิตโลหะตะกั่วจากแร (Primary Lead) จ ํานวน 1 ราย และจาก

เศษแบตเตอรี่ (Secondary Lead) จ ํานวน 6 ราย กํ าลังการผลิตรวม 82,200 ตันตอป (ตารางที่ ก.9
ภาคผนวก ก) ในป 2547 มีการผลิตโลหะตะกั่วประมาณ 57,500 ตัน คิดเปนมูลคาการผลิต 2,010
ลานบาท เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ที่มีการผลิต 45,300 ตัน มูลคาการผลิต 930 ลานบาท หรือคิดเปน
สัดสวนรอยละ 27 และ 116 ตามลํ าดับ ไมมีการผลิตจากแร เนื่องจากบริษัท โลหะตะกั่วไทย จํ ากัด
ผูผลติโลหะตะกั่วจากแรใชแรตะกั่วคารบอเนต (PbCO3) เปนวตัถุดิบหลักในการผลิต ประสบปญหา
เร่ืองแหลงวตัถุดิบในประเทศตั้งแตป 2546 เปนตนมา เพราะพื้นที่ที่มีศักยภาพแรตะกั่วตั้งอยูในเขต
พ้ืนทีป่าสงวนแหงชาติ ตองผานการพิจารณาตามกฎหมายและระเบียบของทางราชการในการใชพ้ืนที่
ดงักลาว จึงมีการนํ าผงตะกั่ว (Battery Paste) ซึง่เปนของเสียจากโรงงานผลิตแบตเตอรี่เปนวัตถุดิบ
ทดแทน แตยังคงไมเพียงพอ โดยผลิตไดเพียง 244 ตันเทานั้น สวนที่เหลือเปนการผลิตจากเศษ
แบตเตอรีข่องผูประกอบการทีเ่หลืออีก 6 ราย โดยเศษแบตเตอรีท่ีใ่ชเปนวตัถดุบิมแีหลงทีม่าจากภายใน
ประเทศ ผลติภัณฑที่ผลิตไดแบงออกเปนตะกั่วบริสุทธิ์หรือตะกั่วออน ตะกั่วผสมพลวง และตะกั่ว
แคลเซยีม ในสัดสวนรอยละ 10, 84 และ 6 ของปริมาณการผลิตโลหะตะกั่วทั้งหมด ตามลํ าดับ
ผลผลติใชตอบสนองความตองการในประเทศเกอืบทัง้จ ํานวนในการผลติแบตเตอรี ่ โดยเฉพาะแบตเตอรี่
สํ าหรับรถยนตและรถจักรยานยนต ที่เหลืออีกเล็กนอยใชในการผลิตกระสุนปน การทํ าโลหะบัดกรี
และงานหลอตางๆ

อยางไรกต็าม ปริมาณโลหะตะกั่วที่ผลิตไดในประเทศ ไมเพียงพอกับความตองการใชที่มี
จ ํานวน 138,000 ตันในป 2547 ซึ่งเพ่ิมขึ้นจากป 2546 ที่มีความตองการ 130,000 ตัน คิดเปน
การเพิม่ขึน้รอยละ 6 และมแีนวโนมเพิม่ขึน้อยางตอเนือ่ง จงึตองน ําเขาโลหะตะกัว่แทงจากตางประเทศ
โดยในป 2547 ประเทศไทยน ําเขาโลหะตะก่ัวแทงจํ านวน 81,000 ตัน คิดเปนมูลคา 3,200 ลานบาท
ลดลงจากป 2546 ที่มีการนํ าเขา 85,000 ตัน มูลคา 1,892 ลานบาท สวนมากเปนการนํ าเขาจาก
ประเทศจนีและออสเตรเลีย โดยคิดเปนสัดสวนรอยละ 75 และ 19 ของปริมาณการนํ าเขาโลหะตะกั่ว
ทัง้หมด  สํ าหรับการสงออกตะกั่วมีจํ านวนเพียงเล็กนอยเทานั้น

ปรมิาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะตะกั่ว ระหวางป 2543-2547
แสดงไดดังตารางที่ 3.7 และรูปที่ 3.13

ราคาโลหะตะกั่วสูงขึ้นจากป 2546 จากราคาในตลาดลอนดอนเมื่อปลายป 2546 อยูที่ 692
เหรียญสหรัฐตอตัน มาถึง 888 เหรียญสหรัฐตอตันในเดือนกุมภาพันธ 2547 แลวปรับตัวลงมาจุดตํ่ า
สุดของปทีร่ะดับ 753 เหรียญสหรัฐตอตัน กอนปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่องจนถึงจุดสูงสุด 974
เหรียญสหรฐัตอตันในเดือนสุดทายของป (รูปที่ 3.14)  โดยเฉลี่ยราคาโลหะตะกั่วในตลาดลอนดอน
ป 2547 เทากับ 886 เหรียญสหรัฐตอตัน สูงกวาราคาเฉลี่ยของป 2546 รอยละ 72  สวนราคาโลหะ
ในประเทศ มแีนวทางเดียวกับราคาในตลาดลอนดอน กลาวคือราคาเพิ่มจาก 35 บาทตอกิโลกรัมใน
ปลายป 2546 เปน 40 บาทตอกิโลกรัมในเดือนกุมภาพันธ 2547 แลวปรับตัวลงมาเล็กนอยกอน
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ปรบัตวัสงูขึน้อยางตอเนื่องแตะระดับ 47 บาทตอกิโลกรัม (รูปที่ 3.15)  ราคาโลหะในประเทศเฉลี่ย
ทัง้ปอยูที่ 42 บาทตอกิโลกรัม เพ่ิมจากป 2546 ซึ่งมีราคาเฉลี่ยที่ 27 บาทตอกิโลกรัม คิดเปนสัดสวน
รอยละ 74

ตารางที่ 3.7  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะตะกั่ว ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต 27,200 30,000 42,900 45,300 57,500
การนํ าเขา 79,176 57,466 68,797 84,598 81,244
การสงออก 169 54 1 144 912
การบริโภค 106,207 87,412 111,696 129,754 137,832
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005

รูปที่ 3.13  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะตะกั่ว
ระหวางป 2543-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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รูปที่ 3.14  ราคาโลหะตะกั่วตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.15  ราคาโลหะตะกั่วตลาดในประเทศ ป 2546-2547
[ทีม่า: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004 และ Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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ปญหาและอปุสรรคของอุตสาหกรรมตะกั่วในประเทศคือ การขาดแคลนวัตถุดิบทั้งแรและ
เศษแบตเตอรี ่ เนื่องจากแหลงแรตะกั่วที่มีศักยภาพของประเทศตั้งอยูในเขตพื้นที่ปาสงวนแหงชาติ
ท ําใหไมสามารถทํ าเหมืองได สวนเศษแบตเตอรี่ที่หมุนเวียนอยูในประเทศมีปริมาณไมเพียงพอกับ
ความตองการของผูประกอบการ  อีกทัง้ประเทศไทยไมอนญุาตใหน ําเขาเศษแบตเตอรีจ่ากตางประเทศ
สงผลใหราคาเศษแบตเตอรี่สูงขึ้นเรื่อยๆ จาก 10-11 บาทตอกิโลกรัมในป 2546 เปน 16-17 บาท
ตอกิโลกรัมในป 2547

แนวโนมการบรโิภคโลหะตะก่ัวของประเทศสงูขึน้ตามอตัราการขยายตวัของอตุสาหกรรมยานยนต
อุตสาหกรรมอเิล็กทรอนกิสและคอมพวิเตอร สวนการผลติในประเทศคาดวาจะสงูขึน้เลก็นอยเนือ่งจาก
ผูผลติโลหะตะกัว่จากแรเปลีย่นกรรมวธิไีปเปนการผลติจากเศษแบตเตอรี ่อยางไรกต็าม เศษแบตเตอรี่
ทีม่ไีมเพียงพอยังเปนขอจํ ากัดตอการผลิตโลหะตะกั่วในภาพรวม สงผลใหปริมาณการผลิตไมเพียงพอ
ตอความตองการ ประเทศยังคงตองพ่ึงพาการนํ าเขาดังเชนที่ผานมา สํ าหรับชองทางธุรกิจในอนาคต
มีผูประกอบการโลหะตะกั่วในประเทศหลายรายเล็งเห็นความสํ าคัญในการผลิตโลหะที่มีมูลคาเพ่ิม 
อาท ิตะกัว่แคลเซียม ซึ่งใชเปนวัตถุดิบในการผลิตแบตเตอรี่รถยนตชนิดไมตองเติมนํ้ ากล่ัน

3.4 สังกะสี
ในป 2547 บริษัท ผาแดงอินดัสทรี จํ ากัด (มหาชน) ผูผลิตโลหะสังกะสีรายเดียวของ

ประเทศ มีการผลิตโลหะสังกะสี 115,500 ตัน แบงเปนโลหะสังกะสีแทงบริสุทธิ์ 68,800 ตัน และ
โลหะสังกะสีผสม 46,700 ตัน รวมมูลคาการผลิต 4,620 ลานบาท ปริมาณการผลิตลดลงจากป
2546 ซึ่งมีการผลิต 116,400 ตัน เพียงเล็กนอยเทานั้น  แตสัดสวนของการผลิตโลหะสังกะสีผสม
เพ่ิมขึน้เนือ่งจากราคาดกีวา บรษิทัฯ จงึมนีโยบายมุงเนนเปนการจ ําหนายผลติภณัฑมลูคาเพ่ิม  บรษิทัฯ
ท ําการถลงุโลหะจากสนิแร โดยใชแรสังกะสีซลิิเกต (ความบรสุิทธิป์ระมาณรอยละ 21-23) จากเหมือง
ของบรษิทัฯ จากเหมอืงอ่ืนในประเทศ และจากการน ําเขา บดผสมกบัแรเปอรเซน็ตตํ ่าทีผ่านกระบวนการ
ลอยแร (ปรับความบริสุทธิ์จากรอยละ 7 เปนรอยละ 32)  และสังกะสีแคลไซนที่เกิดจากการนํ าหัวแร
สังกะสีซลัไฟด (ความบริสุทธิ์ประมาณรอยละ 60) มาผานความรอนที่อุณหภูมิสูงเพ่ือเปล่ียนใหเปน
สังกะสีออกไซดโดยโรงงานซึ่งตั้งอยูที่จังหวัดระยอง  สัดสวนแรนํ าเขาตอแรในประเทศเปน 54:46
โดยน ําเขาแรสังกะสีซลิิเกตจากเวยีดนามและลาว และหัวแรสังกะสีซลัไฟดจากออสเตรเลยีและอเมรกิาใต
นอกจากนียั้งมีการนํ าเขาโลหะจากจีนมาหลอมใหมในการผลิตโลหะสังกะสีผสมอีกดวย

โลหะที่ผลิตไดในประเทศ จํ าหนายในประเทศรอยละ 71 ของผลผลิตทั้งหมด สวนที่เหลือ
สงออกไปจ ําหนายยังตางประเทศ  อยางไรก็ตาม ความตองการใชโลหะสังกะสีในประเทศเพิ่มขึ้นทุกป
ตามการขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่อง ไดแก อุตสาหกรรมเหล็กชุบสังกะสี อุตสาหกรรมหลอ
ขึ้นรปูชิน้งาน อุตสาหกรรมผลิตทองเหลือง และอุตสาหกรรมแบตเตอรี่ เปนตน ในป 2547 มีปริมาณ
การบรโิภคในประเทศ 141,000 ตัน เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ซึ่งมีปริมาณการบริโภค 126,000 ตัน
คดิเปนอตัราการเพิ่มขึ้นรอยละ 12 จึงมีการนํ าเขาโลหะสังกะสีจากตางประเทศ  โดยในป 2547
ประเทศไทยมีการนํ าเขาโลหะสังกะสี 43,000 ตัน คิดเปนมูลคา 2,000 ลานบาท เพ่ิมขึ้นจากป
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2546 ที่มีการนํ าเขา 34,000 ตัน มูลคา 1,220 ลานบาท หรือเพ่ิมขึ้นรอยละ 25 และ 54 ตามลํ าดับ
สวนมากนํ าเขาจากประเทศจีน ออสเตรเลีย และเกาหลีใต ในสัดสวนรอยละ 48, 13 และ 11 ของ
ปรมิาณการนํ าเขาทั้งหมด  สวนการสงออกในป 2547 มีการสงออก 17,000 ตัน คิดเปนมูลคา 767
ลานบาท ลดลงจากป 2546 ซึ่งมีการสงออก 24,000 ตัน มูลคา 897 ลานบาท หรือลดลงรอยละ 29
และ 14 ตามลํ าดับ เนื่องจากปริมาณความตองการใชโลหะสังกะสีในประเทศสูงขึ้น ผลิตภัณฑที่ผลิต
ไดในประเทศจึงจํ าหนายใหผูใชในประเทศเพิ่มขึ้น  ตลาดสงออกท่ีสํ าคัญไดแก ฮองกง ไตหวัน จีน
อินโดนีเซีย และเวียดนาม

ปรมิาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะสังกะสี ระหวางป 2543-2547
แสดงไดดังตารางที่ 3.8 และรูปที่ 3.16

ราคาโลหะสังกะสีสูงขึ้นจากป 2546 จากราคาในตลาดลอนดอนเมื่อปลายป 2546 อยูที่ 977
เหรียญสหรัฐตอตัน มาถึง 1,105 เหรียญสหรัฐตอตันในเดือนมีนาคม 2547 แลวปรับตัวลงมาจนถึง
จดุตํ ่าสุดของปที่ระดับ 975 เหรียญสหรัฐตอตัน กอนปรับตัวสูงขึ้นถึง 1,180 เหรียญสหรัฐตอตันใน
เดอืนสดุทายของป (รูปที่ 3.17)  โดยเฉลี่ยราคาโลหะสังกะสีในตลาดลอนดอนป 2547 เทากับ
1,047 เหรียญสหรัฐตอตัน สูงกวาราคาเฉลี่ยของป 2546 ที่ 827 เหรียญสหรัฐตอตัน รอยละ 27
สวนราคาโลหะในประเทศปรับตัวสูงขึ้นจากปลายป 2546 จนถึงจุดสูงสุดของป 2547 ที่ 58 บาทตอ
กิโลกรัมในเดือนเมษายน แลวปรับตัวลงมาเล็กนอยทรงตัวอยูในระดับ 52-56 บาทตอกิโลกรัม
(รูปที ่3.18)  ราคาโลหะในประเทศเฉลี่ยทั้งปอยูที่ 54 บาทตอกิโลกรัม เพ่ิมจากป 2546 ซึ่งมีราคา
เฉล่ียที่ 45 บาทตอกิโลกรัม

ตารางที่ 3.8  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะสังกะสี ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต 101,100 104,300 104,800 116,400 115,500
การนํ าเขา 23,832 24,049 35,980 34,029 42,702
การสงออก 26,062 66,191 20,334 24,044 17,139
การบริโภค 98,870 62,158 120,446 126,385 141,063
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005
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รูปที่ 3.16  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะสังกะสี
ระหวางป 2543-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.17  ราคาโลหะสังกะสีตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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รูปที่ 3.18  ราคาโลหะสังกะสีตลาดในประเทศ ป 2546-2547
[ทีม่า: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004 และ Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

ถึงแมวาในป 2547 บริษัทฯ ผาแดงอินดัสทรี จํ ากัด (มหาชน) ผูผลิตโลหะสังกะสีของ
ประเทศไดรายงานผลการดํ าเนินงานที่ดีขึ้นมาก โดยมีรายไดและกํ าไรจากการดํ าเนินงานเพิ่มขึ้นจากป
2546 ซึง่เปนผลจากราคาโลหะสงักะสีโลกทีไ่ดปรบัสงูขึน้ ประกอบกบัปรมิาณความตองการใชโลหะ
สังกะสีภายในประเทศมีการขยายตัวเพิ่มขึ้น โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเหล็กชุบสังกะสี และอุตสาหกรรม
ช้ินสวนยานยนต  อีกทัง้โครงการโรงลอยแรที่เหมืองแมสอดของบริษัทฯ ไดดํ าเนินการแลวเสร็จและมี
การผลติเตม็ที่ สงผลใหบริษัทฯ สามารถนํ าแรสังกะสีคุณภาพตํ่ าที่มีอยูมาใชใหเกิดคุณคาเชิงพาณิชย
และลดสัดสวนการน ําเขาแรจากตางประเทศ อยางไรกต็าม บรษิทัฯ ประสบปญหาและอปุสรรคจากปจจยั
ตางๆ และจะยังสงผลตอเนื่องในป 2548 อาทิ การขาดแคลนแหลงแรทั้งในประเทศและตางประเทศ
โดยเฉพาะหัวแรสังกะสีซัลไฟด บริษัทฯ จึงตองลดปริมาณการผลิตสังกะสีแคลไซนลง นอกจากนี้ยังมี
ผลกระทบจากตนทุนคาขนสงทั้งทางเรือและทางบกที่เพ่ิมสูงขึ้น ตนทุนคาไฟฟาที่ปรับราคาสูงขึ้น
รวมทัง้การลดอตัราภาษนี ําเขาโลหะสังกะสีตามนโยบายการคาเสรีของภาครฐัซึง่เปนปจจยัภายในประเทศ
ทีส่งผลกระทบตอความสามารถในการแขงขัน [ผาแดงอินดัสทรี ออนไลน, 2548]

แนวโนมการบรโิภคโลหะสงักะสีของประเทศสงูขึน้ตามอตัราการขยายตวัของอตุสาหกรรมตอเนือ่ง
ในขณะทีผู่ผลติดํ าเนินการผลิตเต็มกํ าลังของเครื่องจักรและอุปกรณแลว ประกอบกับมีขอจํ ากัดอัน
เนือ่งจากปญหาและอุปสรรคหลายประการดังที่ไดกลาวไปแลว ผลผลิตจึงไมเพียงพอตอความตองการ
ของประเทศ สงผลใหยังคงตองพ่ึงพาการนํ าเขา  อยางไรก็ตาม ผูผลติโลหะสังกะสีไดจัดหาแหลงแร
เพ่ิมเติม เรงรัดการสํ ารวจแรในประเทศ และขยายพื้นที่สํ ารวจแรจากแปลงประทานบัตรแหลงไกโส
ประเทศลาว  สํ าหรับแนวทางกลยุทธทางการตลาด ผูผลิตมีนโยบายที่จะผลิตโลหะสังกะสีผสมเพิ่มขึ้น
เนือ่งจากมมีลูคาเพ่ิมสูงกวา สวนการสงออกคาดวาจะมีปริมาณลดลงเนื่องจากผลิตภัณฑที่ผลิตไดจะ
ถูกใชภายในประเทศมากขึ้น
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3.5 แทนทาลัม
ในป 2547 บริษัท เอช. ซี. สตารค (ประเทศไทย) จํ ากัด ผูผลิตโลหะแทนทาลมัรายเดยีวของ

ประเทศ มกีารผลติผงแทนทาลมั 317 ตนั คดิเปนมลูคา 4,120 ลานบาท เพ่ิมขึน้จากป 2546 ซึง่มี
การผลิต 168 ตัน คิดเปนมูลคา 2,190 ลานบาท หรือเพ่ิมขึ้นเกือบเทาตัวเนื่องจากโรงงานผลิต
ผงโลหะแทนทาลัมในประเทศสหรัฐอเมริกาหยุดดํ าเนินการผลิต  บริษัทฯ นํ าเขาวัตถุดิบ ไดแก
แทนทาลมักลาส แทนทาไลท และหัวแรแทนทาลัม/ไนโอเบียม จากตางประเทศ อาทิ ออสเตรเลีย
บราซลิ เยอรมัน คองโก เนเธอรแลนด ไนจีเรีย ซิมบับเว มาถลุง  ผงโลหะแทนทาลัมที่ผลิตไดเปน
เกรดคุณภาพสํ าหรับผลิตคาปาซเิตอร ผลิตภัณฑรอยละ 30 จะปอนบริษัท เอ็นอีซี เทคโนโลยี
(ประเทศไทย) จํ ากัด ผูผลิตคาปาซิเตอรในประเทศ สวนที่เหลือสงออกไปจํ าหนายยังประเทศสหรัฐ
อเมริกา ญี่ปุน จีน เยอรมนี ฟลิปปนส สํ าหรับรองรับตลาดอุตสาหกรรมอิเลกทรอนิกส โดยใช
เปนสวนประกอบของแผงวงจร เชน เครื่องคอมพิวเตอร โทรศัพทเคลื่อนที่ เครื่องมือส่ือสาร และ
เครือ่งสงสัญญาณ โดยในป 2547 มีการสงออกผงโลหะแทนทาลัมจํ านวน 226 ตัน คิดเปนมูลคา
2,233 ลานบาท เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ซึ่งมีการสงออก 108 ตัน มูลคา 1,288 ลานบาท หรือเพ่ิมขึ้น
รอยละ 109 และ 73 ตามลํ าดับ ในขณะที่การนํ าเขามีจํ านวนเพียงเล็กนอยเมื่อเทียบกับการผลิตและ
การสงออก ดงัตารางที ่3.9 และรูปที ่3.19 แสดงปรมิาณการผลติ การบรโิภค การน ําเขา และการสงออก
โลหะสังกะสี ระหวางป 2543-2547

การผลติแทนทาลัมในประเทศประสบกับปญหาดานวัตถุดิบเชนเดียวกับโลหะอื่นๆ กลาวคือ
วตัถดุบิทีใ่ชในกระบวนการตองนํ าเขาจากตางประเทศเปนหลัก สงผลใหตนทุนการผลิตขึ้นกับราคา
วตัถดุบิในตลาดโลกเปนสํ าคัญ ในขณะที่ผูใชในประเทศมีเพียงรายเดียว  อยางไรก็ตาม ในตลาดโลก
ยังมสัีญญาณที่ดีตอการดํ าเนินธุรกิจ บริษัท เอช. ซี. สตารค (ประเทศไทย) จํ ากัด จึงมีโครงการขยาย
กํ าลังการผลิตจาก 204 เปน 650 ตันตอป โดยไดรับการอนุมัติสงเสริมการลงทุนจากบีโอไอแลวเมื่อ
เดอืนพฤษภาคม 2548

ตารางที่ 3.9  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะแทนทาลัม ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต 210 150 102 168 317
การนํ าเขา 29 23 27 41 83
การสงออก 156 81 265 108 226
การบริโภค 83 92 (136) 101 174
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005
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รูปที่ 3.19  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะแทนทาลัม
ระหวางป 2543-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

3.6 ทองแดง
เดิมประเทศไทยมีการผลิตทองแดงเพียงขั้นกลางซึ่งไดแกการนํ าทองแดงบริสุทธิ์ (Copper

Cathode) มาผานกระบวนการแปรรูปเบื้องตนใหเปนรูปทรงตางๆ เชน Ingot, Billet, Cake หรือ
Slab หรือลวดทองแดง กอนผานสูการผลิตขั้นปลาย และขั้นปลายซึ่งคือการนํ าทองแดงกึ่งสํ าเร็จรูป
เชน ลวด แผน ทอ มาผลิตเปนผลิตภัณฑสํ าเร็จรูปเพื่อปอนผูบริโภคเทานั้น แตไมมีการผลิตโลหะ
ทองแดงจากสินแร เนือ่งจากไมพบแหลงแรทีม่ศีกัยภาพในเชงิพาณิชย ประเทศไทยตองพ่ึงพาการน ําเขา
ในรูปโลหะแทงจากตางประเทศทั้งหมดดวยปริมาณที่เพ่ิมขึ้นทุกป  จนในเดอืนกันยายน 2547 บริษัท
ไทยคอปเปอรอินดสัตรี ่จ ํากัด (มหาชน) ผูผลติโลหะทองแดงรายแรกและรายเดยีวของประเทศ ไดเร่ิม
ด ําเนนิการถลุงโลหะทองแดงจากแรซึ่งนํ าเขาจากประเทศชิลีและออสเตรเลีย ซึ่งในป 2547 มีปริมาณ
การผลติ 5,800 ตัน คิดเปนมูลคาการผลิต 725 ลานบาท  นับเปนจุดเริ่มตนของการผลิต แตยังไม
เพียงตอกับความตองการใชในประเทศในการผลิตสายไฟฟาและขดลวด ทอในอุปกรณเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส ตลอดจนหมอนํ้ ารถยนต โดยในป 2547 อุตสาหกรรมในประเทศมีความตองการ
ใชโลหะทองแดง 284,000 ตัน เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ที่มีความตองการ 216,000 ตัน คิดเปนอัตรา
รอยละ 31 และยังมีแนวโนมเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง ตองพ่ึงพาการนํ าเขาโลหะทองแดง โดยมีการนํ าเขา
ปรมิาณ 282,000 ตัน เพ่ิมขึ้นจากป 2546 รอยละ 30 สวนมากนํ าเขาจากประเทศออสเตรเลียและ
แซมเบยี คดิเปนสัดสวนรอยละ 33 และ 14 ตามลํ าดับ ของปริมาณการนํ าเขาทั้งหมด และในชวงเริ่ม
ตนในการผลตินี้ ผูผลิตสงออกไปจํ าหนายยังตางประเทศรอยละ 70 ของปริมาณผลิตภัณฑที่ผลิตได
ตลาดสงออกไดแก ญี่ปุนและเวียดนาม คิดเปนสัดสวนรอยละ 46 และ 16 ตามลํ าดับ ดังแสดงใน
ตารางที่ 3.10
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ราคาโลหะทองแดงสูงขึ้นจากป 2546 จากราคาในตลาดลอนดอนเมื่อปลายป 2546 อยูที่
2,201 เหรียญสหรัฐตอตัน มาถึง 3,008 เหรียญสหรัฐตอตันในเดือนมีนาคม 2547 แลวปรับตัวลง
มาอยูที ่ 2,686 เหรียญสหรัฐตอตันในเดือนมิถุนายน กอนปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่องถึง 3,145
เหรียญสหรฐัตอตนัในเดอืนสดุทายของป (รูปที ่ 3.21) โดยเฉลีย่ราคาโลหะทองแดงในตลาดลอนดอน
ป 2547 เทากับ 2,865 เหรียญสหรัฐตอตัน สูงกวาราคาเฉลี่ยของป 2546 ที่ 1,779 เหรียญสหรัฐ
ตอตนั รอยละ 61  สวนราคาโลหะในประเทศปรับตัวสูงขึ้นจากปลายป 2546 จนถึง 140 บาทตอ
กิโลกรมัในเดอืนมนีาคม 2547 แลวปรบัตวัลงมาถงึจดุตํ ่าสุดของปที ่98 บาทตอกิโลกรมั กอนเคลือ่นไหว
อยูในระดบั 110-150 บาทตอกิโลกรัม (รูปที ่3.22) ราคาโลหะในประเทศเฉลีย่ทัง้ปอยูที่ 131 บาท
ตอกิโลกรัม เพ่ิมจากป 2546 ซึ่งมีราคาเฉลี่ยที่ 91 บาทตอกิโลกรัม คิดเปนสัดสวนรอยละ 44

ตารางที่ 3.10  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะทองแดง ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต - - - - 5,800
การนํ าเขา 159,067 175,331 195,465 217,016 282,313
การสงออก 2,164 394 181 659 4,596
การบริโภค 156,903 174,937 195,284 216,357 283,517
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005

รูปที่ 3.20  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะทองแดง
ระหวางป 2543-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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รูปที่ 3.21  ราคาโลหะทองแดงตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ทีม่า: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.22  ราคาโลหะทองแดงตลาดในประเทศ ป 2546-2547
[ทีม่า: Teerawut Tunnukij, ค.ศ.2004 และ Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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เนือ่งจากการผลติโลหะทองแดงจากสนิแรของประเทศยงัอยูในชวงเริม่ตน จงึยังมีปญหาเกีย่วกบั
การผลิตเปนสวนใหญ ซึ่งไดแก ขอจ ํากัดทางดานเทคโนโลยีและบคุลากรที่ขาดความรูความเชี่ยวชาญ
เกิดของเสียจากกระบวนการผลิตมาก สงผลใหตนทุนการผลิตสูงขึ้น นอกจากนี้ดานการคายังประสบ
ปญหาการกดีกนัทางการคาของบริษัทจากตางประเทศที่มีฐานการผลิตในประเทศไทย ซึ่งสวนใหญจะ
มีขนาดคอนขางใหญโดยจะรับซื้อสินคาจากบริษัทในเครือหรือจากบริษัทที่มาจากประเทศเดียวกัน
เทานัน้ ท ําใหผูประกอบการขัน้กลางและขั้นปลายของไทยประสบปญหาอยางมากทั้งทางดานการสัง่ซื้อ
วตัถดุบิและตลาดลกูคาภายในประเทศ ประกอบกบัภาวะราคาทองแดงในตลาดโลกคอนขางเปลีย่นแปลง
ตามกลไกของตลาดตลอดเวลา  ดังนั้น ผูประกอบการจึงประสบปญหาทางดานตนทุนและการตั้งราคา
ขาย สงผลท ําใหผูประกอบการไทยตองแขงขันกันเองในตลาดระดับลางๆ

แนวโนมการบริโภคโลหะทองแดงของประเทศคาดวาจะเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องตามการขยายตัว
ของอตุสาหกรรมทีใ่ชทองแดงเปนวตัถดุบิ ไดแก อุตสาหกรรมสายไฟฟา อุตสาหกรรมผลติทอทองแดง
ทีใ่ชในเครื่องปรับอากาศ อุตสาหกรรมลวดเคลือบนํ้ ายา อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องใช
ไฟฟา อุตสาหกรรมชิ้นสวนและสวนประกอบอตุสาหกรรมยานยนต และอุตสาหกรรมโทรคมนาคม
เปนตน สวนภาคการผลิตคาดวาจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเชนกัน เนื่องจากบริษัท ไทยคอปเปอรอินดัสตรี่
จ ํากัด (มหาชน) ผูผลิตโลหะทองแดง มีความชํ านาญในการผลิตมากขึ้น  อยางไรก็ตาม การแสวงหา
สินแรยังคงเปนปจจัยสํ าคัญตอการประกอบกิจการ  ขณะที่การสงออกอาจมีปริมาณเพิ่มขึ้นในสัดสวน
ไมมากนกั เนือ่งจากผูผลิตในประเทศมีเปาหมายในการผลิตเพื่อตอบสนองความตองการในประเทศ
เปนหลัก

3.7 ทองคํ าและเงิน
บริษัท อัครา ไมนิง่ จ ํากัด ผูประกอบการเหมืองแรและผลิตโลหะทองคํ าและเงินรายเดียวของ

ประเทศ เร่ิมดํ าเนินการผลิตตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2544  บริษัทฯ ใชผลผลิตแรจากการทํ าเหมือง
ปอนเขากระบวนการ ไดผลิตภัณฑก่ึงสํ าเร็จรูปในรูปของแทงโลหะผสม (Doré) ระหวางทองคํ าและ
เงิน โดยในป 2547 สามารถผลิตโลหะแทงซึ่งคํ านวณเปนนํ้ าหนักทองคํ าได 4.5 ตัน คิดเปนมูลคา
การผลติ 2,250 ลานบาท ปริมาณเพิ่มขึ้นจากป 2546 เพียงเล็กนอย ในขณะที่โลหะเงินมีปริมาณ
10.7 ตัน คิดเปนมูลคาการผลิต 92 ลานบาท ปรมิาณลดลงจากป 2546 รอยละ 17   โดยผลผลิต
ทั้งหมดจะสงไปยังประเทศออสเตรเลียเพื่อแยกโลหะทองคํ าและเงินใหบริสุทธิ์กอนจํ าหนายไปยัง
ตลาดคาทองค ําของโลก ขณะทีป่ระเทศไทยมกีารน ําเขาโลหะทองค ําจากตางประเทศเพือ่ใชในอตุสาหกรรม
เครื่องประดับ อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส การชุบเคลือบผิวดวยไฟฟา และการผลิตวัสดุอุดฟน
ปรมิาณ 142 ตันในป 2547 คิดเปนมูลคา 51,320 ลานบาท สวนมากนํ าเขาจากประเทศเยอรมนี
ออสเตรเลีย และฮองกง สวนโลหะเงินมีการนํ าเขา 10,600 ตัน คิดเปนมูลคา 13,000 ลานบาท
สวนมากนํ าเขาจากประเทศจีน เกาหลีใต และโปแลนด ทั้งนี้ปรมิาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา
และการสงออกโลหะทองแดงระหวางป 2543-2547 ของโลหะทองคํ าและเงินแสดงดังตารางที่ 3.11
และ 3.12 และรูปที่ 3.23 และ 3.24 ตามลํ าดับ
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ตารางที่ 3.11  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะทองคํ า ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต - 0 5 4 5
การนํ าเขา 1,216 283 137 145 142
การสงออก 7 5 42 49 23
การบริโภค 1,209 278 100 100 124
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005

รูปที่ 3.23  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะทองคํ า
ระหวางป 2543-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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ตารางที่ 3.12  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะเงิน ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต - 1 18 13 11
การนํ าเขา 1,912 852 896 1,520 10,613
การสงออก 600 2,418 1,909 201 209
การบริโภค 1,312 (1,565) (995) 1,332 10,415
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005

รูปที่ 3.24  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะเงิน
ระหวางป 2543-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

ราคาโลหะทองค ําในตลาดลอนดอนในป 2547 เคลือ่นไหวอยูในระดบั 380-442 เหรียญสหรฐั
ตอออนซ โดยระดับราคาตํ่ าอยูในชวงกลางป แลวสูงขึ้นในชวงปลายป เฉล่ียทั้งป 2547 อยูที่ 408
เหรียญสหรัฐตอออนซ สูงกวาป 2546 ซึ่งมีราคาเฉลี่ย 364 เหรียญสหรัฐตอออนซ หรือเพ่ิมขึ้น
รอยละ 12 สวนโลหะเงินมีราคาเคลื่อนไหวอยูในระดับ 5.88-7.51 เหรียญสหรัฐตอออนซ เฉล่ียทั้งป
2547 อยูที ่6.67 เหรียญสหรฐัตอออนซ สูงกวาป 2546 ซึง่มรีาคาเฉลีย่ 4.91 เหรียญสหรฐัตอออนซ
รอยละ 36 ดังแสดงในรูปที่ 3.25 และ 3.26
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รูปที่ 3.25  ราคาโลหะทองคํ าตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.26  ราคาโลหะเงินตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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เดมิอายุโครงการมีกํ าหนด 20 ป แบงเปนการทํ าเหมืองและการประกอบโลหกรรม 14 ป
และการฟนฟูสภาพหลังการทํ าเหมือง 6 ป แตเนื่องจากราคาทองคํ ามีมูลคาสูง บริษัทฯ จึงเรงดํ าเนิน
การผลติในระยะเวลาที่ผานมา สงผลใหปริมาณสํ ารองโลหะลดลงไปมากและอายุโครงการจะสิ้นสุดลง
ภายในป 2551  บริษัทฯ จึงไดสํ ารวจหาพื้นที่ศักยภาพแหลงแรทองคํ าแหงใหมเพ่ือรองรับการผลิต
ปจจบุนัส ํารวจพบพืน้ที่ศกัยภาพแหลงแรบรเิวณเขาหมอ มปีรมิาณส ํารองโลหะทองค ําประมาณ 12 ตัน
การขออนญุาตประทานบตัรทํ าเหมืองอยูในระหวางการขอความเห็นชอบจากองคการบริหารสวนตํ าบล 
(อบต.) โดยคาดวาจะสามารถเปดดํ าเนินการทํ าเหมืองไดกอนปริมาณสํ ารองแรแหลงเดิมหมดไป

3.8 พลวง
ประเทศไทยมีผูประกอบการผลิตโลหะพลวงจากแรจํ านวน 2 ราย กํ าลังการผลิตรวม 2,820

ตนัตอป (ตารางที่ ก.14 ภาคผนวก ก)   ในป 2547 มีการผลิตโลหะพลวงประมาณ 2 ตัน คิดเปน
มลูคาการผลิต 230,000 บาท ลดลงจากป 2546 ซึ่งมีการผลิตจํ านวน 12 ตัน  ผูประกอบการถลุงแร
พลวงตองประสบปญหาขาดแคลนแรปอนมาโดยตลอด การดํ าเนินธุรกิจจะขึ้นกับราคาของโลหะอัน
เปนมลูเหตจุูงใจในการลงทุน นอกจากนี้ยังขึ้นกับแหลงแรดวย ในขณะที่ปริมาณความตองการใชใน
ประเทศในป 2547 สูงขึ้นจากป 2546 กวา 5 เทา โดยพึ่งพาการนํ าเขาจากตางประเทศเพื่อใชเจือ
กับตะกั่วในการผลติโลหะตะก่ัวผสมพลวงสํ าหรับปอนอุตสาหกรรมแบตเตอรี่รถยนต สวนแนวโนม
อุตสาหกรรมถลุงแรพลวงในอนาคตคาดวาอยูในระดับเดียวกับป 2547 เนื่องจากการตลาดของโลหะ
พลวงทัง้ในประเทศและสงออก ไมสามารถแขงขันกับประเทศจีนได

สํ าหรับราคาโลหะพลวงในตลาดลอนดอนในป 2547 เคลื่อนไหวอยูที่ระดับ 2,511-3,033
เหรียญสหรัฐตอตัน ราคาเฉลี่ยตลอดทั้งปอยูที่ 2,844 เหรียญสหรัฐตอตัน เพ่ิมขึ้นจากป 2546 ซึ่งอยู
ทีร่ะดับ 2,401 เหรียญสหรัฐตอตัน หรือเพ่ิมขึ้นรอยละ 18

ตารางที่ 3.13  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะพลวง ระหวางป
2543-2547

หนวย: ตัน
รายการ/ป 2543 2544 2545 2546 2547
การผลิต 16 12 0 12 2
การนํ าเขา 857 443 370 501 755
การสงออก 193 130 123 370 -
การบริโภค 680 325 247 143 757
ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005
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รูปที่ 3.27  ปริมาณการผลิต การบริโภค การนํ าเขา และการสงออกโลหะพลวง
ระหวางป 2543-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]

รูปที่ 3.28  ราคาโลหะพลวงตลาดลอนดอน (London Metal Exchange: LME)
ป 2546-2547 [ที่มา: Slila Yanyongsawat, ค.ศ.2005]
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บทที่ 4
บทสรุปและขอเสนอแนะ

4.1 บทสรุป
อุตสาหกรรมโลหการเปนอุตสาหกรรมพื้นฐานที่มีความสํ าคัญอยางย่ิงตอความมั่นคงทาง

เศรษฐกจิของประเทศ เนื่องจากเปนวัตถุดิบขั้นพื้นฐานสํ าหรับนํ าไปใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ
อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนต อุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนกิส อุตสาหกรรมผลติกระปอง และอุตสาหกรรมเฟอรนเิจอร ซึง่สวนใหญเปนอตุสาหกรรม
เปาหมายในการพฒันาเศรษฐกจิของประเทศ โดยภาวะและสถานการณการประกอบโลหกรรมในประเทศ
สามารถสรุปไดดังนี้

การผลิต อุตสาหกรรมโลหการที่มีการผลิตในประเทศ ไดแก อุตสาหกรรมเหล็ก ดีบุก ตะกั่ว
สังกะสี แทนทาลัม ทองแดง ทองคํ าและเงิน และพลวง มีการผลิตในป 2547 ปริมาณ 12 ลานตัน
คดิเปนมูลคาเกือบ 300,000 ลานบาท แบงเปน

- เหล็ก ปรมิาณการผลิต 12.2 ลานตัน คดิเปนมูลคา 267,800 ลานบาท
- ดีบุก ปริมาณการผลิต 20,800 ตัน คดิเปนมูลคา 6,780 ลานบาท
- สังกะสี ปริมาณการผลิต 115,500 ตัน คดิเปนมูลคา 4,620 ลานบาท
- แทนทาลัม ปริมาณการผลิต 317 ตัน คดิเปนมูลคา 4,120 ลานบาท
- ทองค ําและเงินปริมาณการผลิต 15.2 ตัน คดิเปนมูลคา 2,342 ลานบาท
- ตะกั่ว ปริมาณการผลิต 57,500 ตัน คดิเปนมูลคา 2,010 ลานบาท
- ทองแดง ปริมาณการผลิต 5,800 ตัน คดิเปนมูลคา 725 ลานบาท
- พลวง ปริมาณการผลิต 2 ตัน คดิเปนมูลคา 230,000 บาท
- ขณะทีโ่ลหะอะลูมิเนียมและนิกเกิลยังไมมีการผลิตในประเทศ

การบริโภค ความตองการใชโลหะในประเทศในป 2547 มีจํ านวน 17 ลานตันตอป หรือ
ประมาณ 300 กิโลกรัมตอคนตอป โดยเพิ่มขึ้นจากป 2546 รอยละ 15 และมีแนวโนมเพิ่มขึ้นทุกป
สวนมากเปนการใชในอตุสาหกรรมตอเนื่อง

การนํ าเขา โดยภาพรวมอตุสาหกรรมโลหการพึ่งพาการนํ าเขาวัตถุดิบจากตางประเทศ ทั้งใน
รูปสนิแร เศษโลหะ ตลอดจนผลิตภัณฑก่ึงสํ าเร็จรูป แลวทํ าการแปรรูปในประเทศ  โดยในป 2547
ประเทศไทยน ําเขาโลหะแทงจากตางประเทศปริมาณ 6 ลานตัน คิดเปนมูลคา 170,000 ลานบาท
และผลติภณัฑโลหะสํ าเร็จรูปอีกจํ านวน 1 ลานตัน มูลคา 130,000 ลานบาท ประเทศคูคาหลักที่ไทย
น ําเขาสินคาในมูลคาสูง ไดแก ญี่ปุน ออสเตรเลีย จีน รัสเซีย และเกาหลีใต

การสงออก ประเทศไทยมีการสงออกท้ังในรูปโลหะแทงและผลิตภัณฑโลหะ โลหะที่สงออกใน
รูปโลหะแทงในสัดสวนสูง ไดแก ดีบุก ตะกั่ว สังกะสี และทองคํ าและเงิน ขณะที่เหล็กและทองแดงจะ
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สงออกในรูปของผลติภณัฑโลหะมากกวา ประเทศคูคาหลักที่ไทยสงออกสินคาไปจํ าหนายดวยมูลคาสูง
ไดแก สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน มาเลเซีย และฮองกง

ราคา ในป 2547 ราคาโลหะเกือบทุกประเภทปรับตัวสูงขึ้นจากป 2546 ทั้งราคาในตลาด
ลอนดอนและราคาตลาดในประเทศ โดยเฉพาะอยางย่ิงไตรมาสที่ 3 ของป อยางไรก็ตาม ราคาโลหะ
ไดปรบัตวัลดลงในชวงปลายป อันเปนผลเนื่องมาจากการที่จีนออกมาตรการเพื่อลดความรอนแรงของ
การเติบโตเศรษฐกิจลง

ปญหาและอุปสรรคของอุตสาหกรรมโลหการ คือ การขาดแคลนวัตถุดิบ ทํ าใหตองพ่ึงพา
การน ําเขาวตัถดุบิจากตางประเทศเปนหลกั นอกจากนีว้ตัถดุบิยงัมรีาคาสงู ปจจยัเหลานีส้งผลตอตนทนุ
การผลิตและเสถียรภาพในการผลิต

แนวโนม ในอนาคตความตองการใชโลหะในประเทศยังคงสูงขึ้นเรื่อยๆ ตามการเติบโตของ
เศรษฐกิจในประเทศและเศรษฐกิจโลก สงผลใหเกิดแรงจูงใจตอภาคการผลิตใหมีการผลิตเพิ่มขึ้น
เชนกนั โดยเนนขยายตลาดสงออกใหมากขึน้ อยางไรกต็าม จากสญัญาณทางเศรษฐกจิทีบ่งช้ีวาประเทศ
มคีวามเสีย่งตอการเกิดวิกฤตเศรษฐกิจรอบใหม จึงอาจมีผลกระทบถึงความตองการบริโภคโลหะใน
ประเทศใหมีแนวโนมปรับลดลงจากที่คาดการณ

4.2 ขอเสนอแนะ
จากการศึกษาภาวะการประกอบโลหกรรม ตลอดจนปญหาและอุปสรรค และแนวโนมของ

อุตสาหกรรมโลหการในประเทศ จึงเห็นควรใหภาครัฐกํ าหนดนโยบายและมาตรการดานการลงทุน
การคาและการตลาด การเงิน และดานธุรกิจ เพ่ือสนับสนุนและสงเสริมอุตสาหกรรมโลหการ อันจะสง
ผลดีตอเนื่องกับอตุสาหกรรมตอเนื่องซึ่งมีมูลคามหาศาล ดังตอไปนี้

4.2.1 ดานการลงทุน

รัฐไมควรสงเสริมใหมีการลงทุนขยายกํ าลังการผลิตผลิตภัณฑที่มีกํ าลังการผลิตเกิน
ความตองการ เชน ผลิตภัณฑเหล็กเสนและเหล็กลวด แตควรสนับสนุนใหมีการควบรวบกิจการกัน
เพ่ือสรางความเขมแขง็ทางธรุกจิ รวมทัง้สนบัสนนุและสงเสริมการลงทนุเพือ่พัฒนาเพิม่มลูคาผลติภณัฑ
ที่ผลิตในประเทศ และลดตนทุนการผลิตเพื่อเพ่ิมศักยภาพในการแขงขันในตลาดโลก เชน การให
เงินกูยืมดอกเบีย้ตํ ่าสํ าหรับการพฒันาสนิคาและลดตนทนุการผลติ เปนตน สวนผลติภณัฑทีม่กีารผลติไม
เพียงพอกับความตองการในประเทศ เห็นควรใหมีการสนับสนุนและสงเสริมใหมีการลงทุนเพิ่มเพื่อ
ขยายก ําลังการผลติและพฒันาชัน้คณุภาพของผลติภณัฑ

นอกจากนี้สํ าหรับโลหะที่ไมมีการผลิตขั้นตน เชน เหล็ก อะลูมิเนียม ควรผลักดันให
เกิดอตุสาหกรรมตนนํ ้าเนือ่งจากมมีลูคาเพ่ิมสงู สามารถผลติผลติภณัฑทีม่คีณุภาพหรอืความบรสุิทธิ์สูง
และทํ าใหการผลิตผลิตภัณฑตอเนื่องมีเสถียรภาพ ทั้งนี้สามารถกํ าหนดทางเลือกได 2 แนวทาง คือ
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ทางเลอืกที ่1 ใหมกีารผลติในประเทศโดยรฐัจะตองสนบัสนนุงบประมาณดานการลงทนุ
ใหสิทธปิระโยชนสูงสุดภายใตขอบเขตของขอตกลงการคาระหวางประเทศ สรางระบบสาธารณูปโภคที่
เอ้ืออํ านวยตอการลงทุน จัดหาแหลงเงินกูดอกเบี้ยตํ่ า รวมทั้งเจรจาและจัดทํ าขอตกลงระหวางประเทศ
เพ่ือจัดหาแหลงวัตถุดิบสํ าหรับเปนหลักประกัน

ทางเลือกที่ 2 ใหมีการลงทุนผลิตในตางประเทศโดยรัฐจะตองสนับสนุนงบประมาณ
ดานการลงทนุ จดัหาแหลงเงินกูดอกเบีย้ตํ ่า เจรจาและจดัท ําขอตกลงระหวางประเทศเพือ่จดัตัง้โรงงาน
ในตางประเทศ โดยมุงเนนประเทศที่มีแหลงแรสมบูรณ และมีทํ าเลที่ตั้งใกลประเทศไทยเพื่อลดตนทุน
คาขนสงผลิตภัณฑมายังประเทศไทย

อยางไรก็ตาม จากการทีม่ีสัญญาณทางเศรษฐกจิวาประเทศมีความเสี่ยงตอการเกิด
วกิฤตเศรษฐกิจรอบใหมนัน้ ภาครัฐจึงควรปรับโครงสรางการลงทุนในระยะยาว เพ่ือใหการลงทุนของ
ภาคเอกชนมีประสิทธิภาพและมีความเสี่ยงตํ่ า

4.2.2 ดานการคาและการตลาด

(1) สงเสริมใหมีการใชผลิตภัณฑที่ผลิตไดในประเทศใหมากขึ้น โดยอาจใหสิทธิ
ประโยชนแกอุตสาหกรรมตอเนื่องและภาคเอกชนที่ใชผลิตภัณฑในประเทศเปนวัตถุดิบ และกํ าหนด
ใหใชผลิตภัณฑในประเทศสํ าหรับโครงการของรัฐ เนื่องจากผูผลิตของไทยปจจุบันสามารถผลิต
ผลิตภัณฑไดตามมาตรฐานและชั้นคณุภาพที่กํ าหนดและมีคุณภาพที่ทัดเทียมกับตางประเทศ

(2) ใชกลไกของรฐัชวยเหลอืผูประกอบการในการแสวงหาและขยายตลาดตางประเทศ
เชน การเจรจาทางการคาในการแลกเปลีย่นผลติภณัฑสินคากับประเทศคูคาตางๆ การพจิารณาลดขัน้ตอน
และระยะเวลาการอนุมัติการขออนุญาตผลิตและสงออกสินคาที่แตกตางจากมาตรฐานบังคับ เปนตน

(3) ปรบัปรงุมาตรการตอบโตการทุมตลาดใหมปีระสทิธภิาพมากยิง่ขึน้ และใชกลไก
ของรฐัแกไขปญหาขอกีดกันทางการคาระหวางประเทศ เพ่ือใหมีระบบการคาที่เปนธรรม

4.2.3 ดานการเงิน

สนันสนุนและสงเสริมการใหสินเชื่อดอกเบี้ยตํ่ าแกผูประกอบการสํ าหรับการพัฒนา
ผลติภณัฑ ลดตนทุนการผลิต และเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขัน

4.2.4 ดานธุรกิจ

(1) สนบัสนุนการควบรวมกิจการเพื่อสรางความเขมแข็งใหธุรกิจ และใชประโยชน
จากกํ าลังการผลิตที่มีอยูไดอยางเต็มที่

(2) สนบัสนนุการเจรจาความรวมมือระหวางประเทศในการพัฒนาธุรกิจ โดยสราง
เครือขายความเชื่อมโยงระหวางอุตสาหกรรมโลหการและอตุสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ทั้งในประเทศ
และตางประเทศ

(3) ปรบัปรงุกฎระเบียบใหเอ้ืออํ านวยตอการดํ าเนินธุรกิจของผูประกอบการ



บรรณานุกรม

ภาษาไทย

กฤตวิทย มัธยมางกูร (2548), “ภาวะการลงทุนป 2547”, วารสารสงเสริมการลงทุน, ปที่ 16 ฉบับ
ที ่1 เดือนมกราคม 2548, หนา 7-11

ธวัชชัย ยงเนตร (2545), อุตสาหกรรมเหล็กแผนเคลือบ, กองโลหกรรม กรมทรัพยากรธรณี

ธีรวธุ ตันนุกิจ (2547), การเปลี่ยนแปลงโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กหลังวิกฤต, สํ านักอุตสาหกรรม
พ้ืนฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ยุทธศกัดิ ์คณาสวสัดิ ์(2548), “การฟนตวัของธรุกจิวสัดกุอสราง”, วารสารสงเสริมการลงทนุ, ปที่ 16
ฉบบัที่ 1 เดือนมกราคม 2548, หนา 42-49

มนัส สถิรจินดา (2538), โลหะนอกกลุมเหล็ก, สํ านักพิมพจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย

พรพินิจ พูลลาภ (2547), “สถานการณอุตสาหกรรมโลหะ”, สถานการณเศรษฐกิจแรในรอบ 5 ป
(2542-2546) และสถานการณอุตสาหกรรมโลหะ, สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรม
พ้ืนฐานและการเหมืองแร, หนา 49-65

พรพินิจ พูลลาภ (2547), ผลการปรับโครงสรางพิกัดอัตราภาษีป 2546 ตออุตสาหกรรมแรและ
โลหะ, สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร, หนา 10-42

ภาษาอังกฤษ

Tunnukij, T. (2004), Thailand metal statistics year 2003, Bureau of Primary Industries,
Department of Primary Industries and Mines.

Tunnukij, T. and Terdkiatikul, N. (2003), Thailand metal statistics year 2002, Bureau of
Primary Industries, Department of Primary Industries and Mines.

Yanyongsawat, S. (2005), Thailand metal statistics year 2004, Bureau of Primary Industries,
Department of Primary Industries and Mines.



- 55 -

สื่ออิเล็กทรอนิกส

สํ านักงานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม ออนไลน (2548), “สรุปภาวะเศรษฐกิจอุตสาหกรรมป 2547 และ
แนวโนมป 2548”, เขาถึงไดจาก: http://www.oie.go.th/industrystatus1/r_JanMar48/
r_JanMar48.html

ผาแดงอินดัสทรี ออนไลน (2548), “ผลประกอบการป 47 ผาแดงฯ มีกํ าไรเพิ่มขึ้น”, เขาถึงไดจาก:
http://www.padaeng.co.th/thai/pressRelease.htm

หนังสือพิมพ

มตชิน, “วฒันา ดเีดย  เอดเีหล็ก 20 ก.ย.”, วนัที ่21 กันยายน พ.ศ. 2547 ปที ่27 ฉบับที่ 9691 หนา
17



ภาคผนวก ก

รายชื่อผูประกอบการอุตสาหกรรมโลหการ
และกํ าลังการผลิตของประเทศ ในป 2547
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ตารางที่ ก.1  ผูผลิตเหล็กเสนและกํ าลังการผลิต

บริษัท ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

ผูผลิตเหล็กที่มีเตาหลอม1/

1.   บรษิทั กรุงเทพผลิตเหล็ก จํ ากัด (มหาชน) 950,000
2.   บริษัท เหลก็กอสรางสยาม จํ ากัด 500,000
3.   บริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุปส จํ ากัด (มหาชน) * 500,000
4.   บรษิทั โรงงานเหล็กกรุงเทพ จํ ากัด 250,000
5.   บริษัท ยู.เอ็ม.ซี เมท็ทอล จํ ากัด ** 240,000
6.   บรษิัท บี.เอ็น.เอส. สตีลกรุปส จํ ากัด 200,000
7.   บริษัท สยามสติลซินดิเกต จํ ากัด 180,000
8.   บริษัท เหลก็สยาม (2001) จํ ากัด 170,000
9.   บรษิัท นํ่ าเฮงสตีล จํ ากัด 150,000
10. บริษัท ไทยสตีลบารส จํ ากัด 140,000
11. บริษัท ทิโกสตีล (ประเทศไทย) จํ ากัด 72,000
12. บริษัท เกษมศักดิ์ เทรดดิ้ง จํ ากัด 36,000
รวม 3,388,000

ผูผลิตเหล็กที่ไมมีเตาหลอม2/

1.   บริษัท บางสะพานบารมิลส จํ ากัด 720,000
2.   บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จํ ากัด 350,000
3.   บริษัท โนวาสตีล จํ ากัด 316,800
4.   บริษัท ท.ีที.เอส. สตีล จํ ากัด 316,800
5.   บริษัท เหล็กบูรพาอุตสาหกรรม จํ ากัด 300,000
6.   บริษัท ไทยสตีลโปรไฟล จํ ากัด 300,000
7.   บริษัท ย.ีที.สตีลเวอรค จํ ากัด 288,000
8.   บริษัท พี.ที.เค.เมททัล จํ ากัด 268,620
9.   บรษิทั เบสทสตีลเอ็นเตอรไพรส จํ ากัด 180,000
10. บริษัท เอเซียผลิตเหล็ก จํ ากัด 120,000
11. บริษัท ที.คี.ซี สตีลกรุป จํ ากัด 105,600
12. บริษัท ไทยเจริญเหล็กเสน จํ ากัด 95,040
13. บริษัท ชนวิริยะผลิตเหล็ก จํ ากัด 70,800
14. บริษัท เกรียงไกรอุตสาหกรรม จํ ากัด 71,040
15. บริษัท บ.ีเค.เค. สตีลเวอรค จํ ากัด 52,500
16. บริษัท ชัยสตีล จํ ากัด 51,600
17. บริษัท เรอืงชัยสตีลเวอรค จํ ากัด 46,800
18. บริษัท บางนาจักรกล จํ ากัด 42,000
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ตารางที่ ก.1 (ตอ)  ผูผลิตเหล็กเสนและกํ าลังการผลิต

บริษัท ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

ผูผลิตเหล็กที่ไมมีเตาหลอม (ตอ)2/

19. บริษัท เยนเนอราลสตีล จํ ากัด 39,600
20. บริษัท โลหะไพศาลเทรดดิ้ง จํ ากัด 36,600
21. บริษัท แหลมทองผลิตเหล็ก จํ ากัด 36,000
22. บริษัท ฮงเจริญสตีลเวอรค จํ ากัด 36,000
23. บริษัท พี.ที.เค.สตีล จํ ากัด 30,000
24. บริษัท ย.ูเค.สตีล จํ ากัด 30,000
25. บริษัท เหล็กไทยพัฒนา จํ ากัด 26,200
26. บริษัท สหชยัเหล็กกลา จํ ากัด 24,000
27. บริษัท เมืองทองเหล็กเสน จํ ากัด 15,840
28. บริษัท ยูเนียนมิทอล จํ ากัด 15,000
29. บริษัท กาญจนสตีล จํ ากัด 15,000
30. บริษัท พรประทานสตีล จํ ากัด 12,000
31. บริษัท ไทยรุงโรจนสตีลเวอรค จํ ากัด 12,000
32. บริษัท กาญจนอินดัสตรี (1993) จํ ากัด 10,800
33. บริษัท บางพลีสตีลเวอรค จํ ากัด 9,600
34. บริษัท นครไทยอินทิเกรด สตีล 14,000
35. บริษัท แมคสตีลอินดัสตรี จํ ากัด 10,700
36. บริษัท โชคไพศาลโลหะกิจ จํ ากัด 9,500
37. บริษัท ไทยแสตนดารคสตีล จํ ากัด 6,000
38. บริษัท อาคเนยเหล็กเสน จํ ากัด 6,000
39. บริษัท ไทยเรืองโรจนสตีล จํ ากัด 5,000
40. บริษัท เอช.ที.สตีลเวอรค จํ ากัด -
41. บริษัท ศรีนครอุตสาหกรรม จํ ากัด -
42. บริษัท ผาทองกิจสตีล จํ ากัด -
43. บริษัท เอ็มไพรบารมิลล จํ ากัด -
รวม 4,095,440

รวมกํ าลังการผลิต 7,483,440
หมายเหตุ: * กํ าลังการผลิตรวมเหล็กลวด

** หยุดดํ าเนินการผลิตเหล็กเสนชั่วคราว

ที่มา: 1/ สํ านกัอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
2/ ธีรวุธ ตนันุกิจ, 2547
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ตารางที่ ก.2  ผูผลิตเหล็กลวดและกํ าลังการผลิต

บริษัท ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

ผูผลิตเหล็กที่มีเตาหลอม
1. บริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุปส จํ ากัด (มหาชน) * 500,000
2. บริษัท เหล็กสยาม (2001) จํ ากัด 240,000
3. บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพ จํ ากัด 120,000
4. บริษัท นํ่ าเฮงสตีล จํ ากัด 100,000
5. บริษัท สยามสติลซนิดเิกต จํ ากัด ** 60,000
รวม 1,020,000

ผูผลิตเหล็กที่ไมมีเตาหลอม
1. บริษัท อุตสาหกรรมเหล็กกลาไทย จํ ากัด (มหาชน) 500,000
2. บริษัท ไทยคูนส จํ ากัด 500,000
3. บริษัท สหวิริยา ไวรร็อท จํ ากัด 180,000
4. บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จํ ากัด 50,000
5. บริษัท เหล็กสหมิตร จํ ากัด 60,000
รวม 1,290,000

รวมกํ าลังการผลิต 2,310,000
หมายเหตุ: * กํ าลังการผลิตรวมเหล็กเสน

** หยุดดํ าเนินการผลิตเหล็กลวด

ทีม่า: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
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ตารางที่ ก.3  ผูผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอนและกํ าลังการผลิต

บริษัท ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

ผูผลิตเหล็กที่มีเตาหลอม
1. บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํ ากัด 600,000
2. บริษัท เหล็กสยาม (2001) จํ ากัด 120,000
3. บริษัท ไทยอัมพสตีล จํ ากัด 240,000
รวม 960,000

ผูผลิตเหล็กที่ไมมีเตาหลอม
1. บริษัท สหวิริยาเชฟสตีล จํ ากัด 180,000
2. บริษัท สหวิริยาสตีลเวิคส จํ ากัด 160,000
3. บริษัท เหล็กทรัพยสมุทร จํ ากัด 105,000
4. บริษัท เหล็กทรัพยสยาม จํ ากัด 70,000
5. บริษัท สหวิริยาสตีลบาร จํ ากัด 60,000

   รวม 575,000
รวมกํ าลังการผลิต 1,535,000
ทีม่า: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ตารางที่ ก.4  ผูผลิตเหล็กแผนรีดรอน กํ าลังการผลิต และประเภทผลิตภัณฑที่ผลิตได

บริษัท
ก ําลังการผลิต
(ลานตันตอป)

เริ่มผลิต
(ป)

ความหนา
(มม.)

ประเภทผลิตภัณฑ
ที่ผลิตได

ผูผลิตเหล็กท่ีมีเตาหลอม
1. บริษัท นครไทยสตริปมิล จํ ากัด (มหาชน) 1.5 2541 1.2-12.0 ชนิดมวน
2. บริษัท จี สตีล จํ ากัด (มหาชน) 1.5 2542 1.0-12.0 ชนิดมวน
ผูผลิตเหล็กท่ีไมมีเตาหลอม
1. บริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตรี จํ ากัด
    (มหาชน)

2.4 2537 1.2-12.0 ชนิดมวน

2. บริษัท แอล.พี.เอ็น เหล็กแผน จํ ากัด 1.1 2538 2.0-25.0
4.5-75.0

ชนิดมวน
ชนิดแผนหนา

3. บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จํ ากัด 0.6 2539 6.0-100.0 ชนิดแผนหนา
รวม 7.1
ทีม่า: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
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ตารางที่ ก.5  ผูผลิตเหล็กแผนรีดเย็น กํ าลังการผลิต และประเภทผลิตภัณฑที่ผลิตได

บริษัท
ก ําลังการผลิต
(ลานตนัตอป)

เริ่มผลิต
(ป)

ความหนา
(มม.)

ประเภทผลิตภัณฑ
ที่ผลิตได

1. บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จํ ากัด
    (มหาชน)

1.2 2540 0.18-3.00
0.18-3.00

- GIS
- CRS

2. บริษัท บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย)
    จํ ากัด

0.4 2541 0.30-1.00 - GIS

3. บริษัท สยามยูไนเต็ด สตีล (1995)
    จํ ากัด

1.0 2542 0.20-1.60
0.20-1.60
0.18-0.39

- GIS
- CRS
- TMBP ประเภท
Single cold-reduced
เกรด T-3, T-4, T-5

รวม 2.6

หมายเหตุ:
GIS = เหล็กแผนรีดเย็นสํ าหรับใชในงานที่ไมตองการคุณสมบัติในการขึ้นรูป ซึ่งสวนใหญใชเปน

วตัถุดบิของเหลก็แผนเคลอืบสงักะสสี ําหรบัใชในงานหลงัคา (Cold-rolled Steel Sheet for
Galvanized Iron Substrate: GIS)

CRS = เหล็กแผนรีดเย็นสํ าหรับใชในงานทั่วไปที่ตองการคุณสมบัติในการขึ้นรูป (Cold-rolled
Steel Sheet for General Use: CRS) ซึง่ใชในอุตสาหกรรมยานยนต เครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส เฟอรนิเจอร

TMBP = เหล็กแผนรีดเย็นชนิด TMBP (Cold-rolled Steel Sheet for Tinplate and Tin Free
Steel: Tin Mill Black Plate) ซึ่งใชเปนวัตถุดิบของเหลก็แผนเคลอืบโครเมยีมและ
เหลก็แผนเคลอืบดบุีกส ําหรบัผลติกระปอง

ทีม่า: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ตารางที่ ก.6  ผูผลิตเหล็กแผนไรสนิมรีดเย็น กํ าลังการผลิต และประเภทผลิตภัณฑที่ผลิตได

บริษัท ก ําลังการผลติ
(ตันตอป)

เร่ิมผลติ
(ป)

ความหนา
(มม.)

ประเภทผลิตภัณฑ
ที่ผลิตได

บริษัท ไทยน็อคซ สตีล
จํ ากัด

200,000 2536 0.3-2.5 - Ferritic: AISI 430
- Austenitic: AISI 304 และ
AISI 316L

ทีม่า: สอบถามจากผูประกอบการ รวมรวบโดยธวัชชัย ยงเนตร
       สํ านกัอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
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ตารางที่ ก.7  ผูผลิตเหล็กแผนเคลือบ กํ าลังการผลิต และประเภทผลิตภัณฑที่ผลิตได

บริษัท
ก ําลังการผลิต

(ตันตอป)
กรรมวิธี
การผลิต

ความหนา
(มม.)

ประเภทผลิตภัณฑ
ที่ผลิตได

1. บริษัท เหล็กแผนวิลาสไทย
จํ ากัด

360,000 ไฟฟา 0.15-0.39 - เคลือบดีบุก
- เคลือบโครเมียม

2. บริษัท สยามแผนเหล็กวิลาส
จํ ากัด

120,000 ไฟฟา 0.15-0.39 - เคลือบดีบุก
- เคลือบโครเมียม

3. บริษัท ไทยแลนดไอออนเวิคส
จํ ากัด (มหาชน)

90,000 จุมรอน
ตอเนื่อง

0.19-1.60 - เคลือบสังกะสี:
   แผนเรียบ/แผนลอน

4. บริษัท สังกะสีไทย จํ ากัด 105,000 จุมรอน
ตอเนื่อง

0.19-1.60 - เคลือบสังกะสีและเคลือบสี:
   แผนเรียบ/แผนลอน

5. บริษัท สังกะสีฟารอีสท จํ ากัด 50,000 จุมรอน
ตอเนื่อง

0.19-1.60 - เคลือบสังกะสี:
   แผนเรียบ/แผนลอน

6. บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก
จํ ากัด (มหาชน)

145,000 จุมรอน
ตอเนื่อง

0.19-1.60 - เคลือบสังกะสีและเคลือบสี:
   แผนเรียบ/แผนลอน

7. บริษัท บลูสโคป สตีล
(ประเทศไทย) จํ ากัด

200,000 จุมรอน
ตอเนื่อง

0.25-1.20 - เคลือบสังกะสี
- เคลือบโลหะผสมสังกะสีกับ
อะลูมิเนียม

- เคลือบสีชนิด Colorbond
และ ShutterEX

8. บริษัท สยามบอกซ จํ ากัด 48,000 จุมรอน
ทีละแผน

0.16-0.35 - เคลือบสังกะสีและเคลือบสี:
   แผนเรียบ/แผนลอน

9. บริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย
จํ ากัด

180,000 ไฟฟา 0.30-2.30 - เหล็กแผนเคลือบสังกะสีดวย
ไฟฟา: แผนบางและแผนมวน

รวม 1,298,000
ทีม่า: สอบถามจากผูประกอบการ รวมรวบโดยธวัชชัย ยงเนตร
       สํ านกัอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
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ตารางที่ ก.8  ผูผลิตโลหะดีบุกและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย

บริษัท ที่ตั้ง ก ําลงัการผลติ
(ตนัตอป)

ปที่เร่ิม
ผลิต

กรรมวิธีการผลิต

1. บริษัท ไทยแลนดสเมลติ้ง
แอนดรีไฟนิ่ง จํ ากัด

ภูเก็ต 29,000 2512 การถลุงโลหะดีบุกจากแร

2. บริษัท ไทยโซลเดอรอินดัสตรี
จํ ากัด

สมุทรปราการ 360 2528 การถลุงโลหะดีบุกจากแร

3. บริษัท อุตสาหกรรมโลหะกิจ
แอนดเทรดดิ้ง จํ ากัด

สมุทรปราการ 30 2537 การผลิตโลหะดีบุกจากเศษ
เหล็กเคลือบดีบุก

รวม 29,390
ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ตารางที่ ก.9  ผูผลิตโลหะตะกั่วและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย

บริษัท ที่ตั้ง ก ําลังการผลิต
(ตนัตอป) กรรมวิธีการผลิต

1. บริษัท โลหะตะกั่วไทย จํ ากัด กาญจนบุรี 14,000 การถลุงโลหะตะกั่วจากแร
2. บริษัท ไทย-ไชนานนัเฟอรัชเมทัล

อินเตอรเนชั่นแนล จํ ากัด
นครสวรรค 9,000 การถลุงโลหะตะกั่วจากเศษ

แบตเตอรี่
3. บริษัท เบอรกโซ เมตัลส จํ ากัด สระบุรี 11,000 การถลุงโลหะตะกั่วจากเศษ

แบตเตอรี่
4. หางหุนสวนจํ ากัด เลี่ยงฮวดหลอ

หลอมโลหะ
นครสวรรค 6,000 การถลุงโลหะตะกั่วจากเศษ

แบตเตอรี่
5. หางหุนสวนจํ ากัด วงศตระกูลโลหะกิจ นครสวรรค 12,600 การถลุงโลหะตะกั่วจากเศษ

แบตเตอรี่
6. บริษัท ไทย นันเฟอรัช เมทัล จํ ากัด สมุทรปราการ 15,600 การถลุงโลหะตะกั่วจากเศษ

แบตเตอรี่
7. บริษัท อุตสาหกรรมหลอมโลหะไทย

จํ ากัด
ราชบุรี 14,000 การถลุงโลหะตะกั่วจากเศษ

แบตเตอรี่
รวม 82,200
ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
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ตารางที่ ก.10  ผูผลิตโลหะสังกะสีและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย

บริษัท ที่ตั้ง ผลิตภัณฑ ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

บรษิัท ผาแดงอินดสัตรี จํ ากัด (มหาชน)
ตาก โลหะสังกะสี/

โลหะผสมสังกะสี
105,000/

8,000
ระยอง สังกะสีแคลไซน 150,000

ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ตารางที่ ก.11  ผูผลิตโลหะแทนทาลัมและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย

บริษัท ที่ตั้ง ผลิตภัณฑ ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

บรษิทั เอช. ซ.ี สตารค (ประเทศไทย)
จ ํากัด

ระยอง ผงโลหะแทนทาลัม
ผง Ta2O5

ผง Cb2O5

ผง K2TaF7

204
300
300
530

ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ตารางที่ ก.12  ผูผลิตโลหะทองแดงและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย

บริษัท ที่ตั้ง ผลิตภัณฑ ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

บรษิทั ไทยคอปเปอร อินดสัตรี่ จํ ากัด
(มหาชน)

ระยอง โลหะทองแดง
กรดกํ ามะถันเขมขน
ตะกรันโลหะมีคา
(แรเงินและทองคํ า)

165,000
470,000

48

ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร

ตารางที่ ก.13  ผูผลิตโลหะทองคํ าและเงินและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย
บริษัท ที่ตั้ง ผลิตภัณฑ ก ําลังการผลิต

บรษิทั อัครา ไมนิ่ง จํ ากัด พิจิตรและ
เพชรบูรณ

แทงโลหะผสม (Doré)
ระหวางทองคํ าและเงิน
- ทองคํ า

- เงิน

65,000 ออนซตอป
(หรือ 2 ตันตอป)

190,000 ออนซตอป
(หรือ 6 ตันตอป)

ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร
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ตารางที่ ก.14  ผูผลิตโลหะพลวงและกํ าลังการผลิตในประเทศไทย

บริษัท ที่ตั้ง ก ําลังการผลิต
(ตันตอป)

1. บริษัท พีค ยูเนี่ยน จํ ากัด สระบุรี 1,800
2. บริษัท นิวสยามมินเนอรัลรีโซส จํ ากัด พระนครศรีอยุธยา 1,020
รวม 2,820
ที่มา: สํ านักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร



ภาคผนวก ข

อากรตอบโตการทุมตลาด และ
โครงสรางพิกัดอัตราภาษีศุลกากรผลิตภัณฑโลหะ
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ตารางที ่ข.1  อากรตอบโตการทุมตลาด (Anti Dumping: AD) นํ าเขาเหลก็แผนรีดรอน ระยะเวลา
5 ป ตั้งแต 27 พฤษภาคม 2546 ถึง 26 พฤษภาคม 2551

ล ําดับ ประเทศ อากรตอบโตการทุมตลาด (% ของราคา CIF)
1 ญี่ปุน 36.25
2 แอฟริกาใต 128.11
3 รัสเซีย 24.20-35.17
4 คาซักสถาน 109.25
5 อินเดีย 26.81-31.92
6 เกาหลีใต 13.96
7 ไตหวัน 3.45-25.15
8 เวเนซูเอลา 78.44
9 อารเจนตินา 37.94-53.09
10 ยูเครน 30.45-67.69
11 แอลจีเรีย 33.26
12 อินโดนีเซีย 24.48
13 สโลวัก 51.95
14 โรมาเนีย 27.95

ทีม่า: หนงัสือพิมพมตชิน, “วฒันา ดเีดย เอดเีหล็ก 20 ก.ย.”, วนัที ่21 กันยายน พ.ศ. 2547 ปที ่27
ฉบับที่ 9691 หนา 17

ตารางที ่ข.2  โครงสรางพกิดัอตัราภาษศีลุกากรเหลก็และผลติภัณฑเหลก็ในป 2547

รายการ อตัราเพดาน
(รอยละ)

อตัราที่จัดเก็บ
(รอยละ)

วัตถุดิบ
กลุมที่ 1 ไดแก สินแรเหล็ก และเศษเหล็ก 1 1
กลุมที่ 2 ไดแก เหล็กถลุง และเหล็กพรุน 5 1
กลุมที่ 3 ไดแก อินกอต เหล็กแทงแบน (Slab) เหล็กแทงเล็ก
(Billet) เหล็กแทงใหญ (Bloom)

10 1

สนิคาก่ึงสํ าเร็จรูป
กลุมที่ 1 ไดแก เหล็กแผนรีดรอน เหล็กทอน เหล็กเสน
                    เหล็กโครงสรางรูปพรรณที่ไดจากการรีดรอน

15 7.5

กลุมที่ 2 ไดแก เหล็กแผนรีดเย็น เหล็กทอน เหล็กเสน
                    เหล็กโครงสรางรูปพรรณที่ไดจากการรีดเย็น

17 9.5

กลุมที่ 3 ไดแก เหล็กแผนเคลือบ ทอเหล็ก 20 12
สนิคาสํ าเร็จรูป ไดแก ขอตอ ของอ ลวดเกลียว ตะแกรง ตาขาย   
โซ ตะปู แทงค ดรัม กระปอง

25-35 15-20

ที่มา: ธีรวธุ ตันนุกิจ, 2547
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ตารางที ่ข.3  โครงสรางพกิดัอตัราภาษศีลุกากรทองแดงในป 2547

รายการ อตัราเพดาน
(รอยละ)

อตัราที่จัดเก็บ
(รอยละ)

วัตถุดิบ
สินแรทองแดง (Copper Concentrates) 10 1
เศษทองแดง (Copper Scrap) 6 1
ทองแดงบริสุทธิ์ (Copper Cathode) 6 1

สนิคาก่ึงสํ าเร็จรูปและสินคาสํ าเร็จรูป
ทองแดงแผน/แถบ (Copper Plate, Sheet, Strip) 17 5
ทองแดงทอน/เสน (Copper Bar, Rod, Profile) 17 5
ทองแดงเปลว (Copper Foil) 17 5
ลวดทองแดง (Copper Wire) 17 5
ทอทองแดง/ขอตอ (Copper Tube, Pipe, Fitting) 17 5
ผง/เกล็ดทองแดง (Copper Powder and Flake) 25 1
ลวดเกลียวไมมีฉนวน (Cable) 35 5

ที่มา: พรพินิจ พูลลาภ, 2547

ตารางที ่ข.4  โครงสรางพกิดัอตัราภาษศีลุกากรสงักะสีในป 2547

รายการ อตัราเพดาน
(รอยละ)

อตัราที่จัดเก็บ
(รอยละ)

สินแรสังกะสี 10 1
โลหะสังกะสี 20 5*
เศษสังกะสี 20 3*
ฝุนสังกะสี 25 3*
สังกะสีฟอยล 25 5
หลอดหรือทอ และอุปกรณติดตั้งของหลอดหรือทอ 20 5

หมายเหตุ: ระยะเวลาสิ้นสุด ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2547 โดยจัดเก็บรอยละ 1 นับจากวันที่ 1
มกราคม 2548 เปนตนไป

ที่มา: พรพินิจ พูลลาภ, 2547
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ตารางที ่ข.5  โครงสรางพกิดัอตัราภาษศีลุกากรดบีกุในป 2547

รายการ อตัราเพดาน
(รอยละ)

อตัราที่จัดเก็บ
(รอยละ)

สินแรดีบุก 10 1
โลหะดีบุก 12 1
เศษดีบุก 12 3*
ทอน เสน โพรไฟล และลวด ทํ าดวยดีบุก 17 5
แผน แผนบาง และแถบ ทํ าดวยดีบุก ที่มีความหนาเกิน 0.2 มม. 17 5
ฟอยล 25/17 5
ผงและเกล็ด 25 3*
หลอดหรือทอ และอุปกรณติดตั้งของหลอดหรือทอ 17 5

หมายเหตุ: ระยะเวลาสิ้นสุด ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2547 โดยจัดเก็บรอยละ 1 นับจากวันที่ 1
มกราคม 2548 เปนตนไป

ที่มา: พรพินิจ พูลลาภ, 2547

ตารางที ่ข.6  โครงสรางพกิดัอตัราภาษศีลุกากรโลหะอืน่ๆ ป 2547

รายการ อตัราที่จัดเก็บ
(รอยละ)

อะลมิเนียม 1
ตะกั่ว 1
นิกเกิล 1
พลวง 1
แคดเมียม 1
แทนทาลัม 1
แพลทินัม ยกเวน
เงิน ยกเวน
ทองคํ า ยกเวน

ที่มา: พรพินิจ พูลลาภ, 2547




