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คําขอบคุณ 

 ผลงานนี้ไมอาจสําเร็จไดหากขาดการสนับสนุนจาก คุณสมชาย   เอกธรรมสุทธ์ิ ผูอํานวยการ

สํานักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแรเขต 3 (สรข.3)  ทีเ่ห็นความสําคัญของงานวิจยั และ คุณมณฑล   

สุริยาศศิน ผูประกอบการเหมืองแรที่อนุญาตใหนํากรณกีารทดลองแตงแรนี้มาสรุป จัดทําเปนรายงานทางวิชาการ
เพื่อใชเปนกรณีศึกษาตอไป และหวังวาผูอานจะไดใชองคความรูในการแตงแรนีไ้ปปรับปรุงใชใหเกิดประโยชน
ตอไป คณะผูดาํเนินงานขอขอบคุณทานที่ไดเอยนามมา ณ ที่นี้ดวย 
 



 

 

1. บทนํา 

 สถานการณแรในปจจุบันมีความตื่นตัวในการสํารวจและผลิตแรอยางกวางขวางทั้งแรโลหะ อโลหะ และ
แรเชื้อเพลิง ดวยประเทศจีนไดมีการสงเสริมการซื้อวัตถุดิบดานแรจากนอกประเทศเพื่อใชงาน ทําใหประเทศไทย
มีการดําเนินการในเรื่องแรอยางมาก อีกทั้งราคาแรไดปรับสูงขึ้น  สําหรับแหลงแรตางๆ ที่เดิมเคยดําเนินการใน
อดีตอาจมีสวนที่ดอยคุณภาพ เพื่อใหแรดังกลาวมีคุณสมบัติที่ยอมรับในการซื้อขาย เนื่องจากในทองที่จังหวัดแพร
มีแหลงแรแบไรตขนาดใหญ ที่เคยมีการผลิตแรมานานโดยไดคัดเลือกเอาเฉพาะสวนที่มีคุณภาพดีและไดคุณภาพ
ตามที่ตลาดกําหนดไป ทิ้งแรที่ดอยคุณภาพและหางแรที่คัดทิ้งไวมากมาย ดังนั้นผูประกอบการจึงไดนําแรแบไรต
คุณภาพต่ํา จากตําบลตาผามอก อําเภอลอง จังหวัดแพร มาทําการทดลองแตงเพื่อใหเปนแรที่คุณภาพสูงขึ้น 

สํานักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแรเขต 3 จังหวัดเชียงใหมไดมอบหมายใหกลุมสงเสริม
และพัฒนาเทคโนโลยี ดําเนินการทดลองแตงแรคุณภาพต่ําดังกลาวและเมื่อไดดําเนินงานดังกลาวแลวเห็นวา 
ขอมูลและกระบวนการทดลองนี้อาจเปนประโยชนตอผูประกอบการเหมืองแรที่มีลักษณะแรคลายคลึงกัน หรือนํา
วิธีการนี้ไปเปนองคความรูปรับใชกับแรอ่ืนๆ ได จึงไดรวบรวมขอมูลแตละสวนที่มี บันทึกไวเปนหลักฐาน
เผยแพรและใชอางอิงตอไป 
 
 

2. แรแบไรต (Barite) 

 แรแบไรต เปนแรอโลหะที่มีคาความถวงจําเพาะสูงชนิดหนึ่ง ที่มีคา ถ.พ. 4.5 มีความแข็ง 3 – 3.5 มีทั้งที่
ไมมีสี สีขาว หรือมีสีออกน้ําเงิน เหลือง แดงออนๆ บางแหลงพบสีเทาเขมออกดํา แรอาจมีลักษณะที่เกิดเปนแผน
หนาๆ มีแนวแตกเรียบเดนชัด อาจเปนมวลเมล็ดหรือมีเนื้อดานแบบดิน  มีสูตรเคมีประกอบดวย BaSO4 มี BaO 
รอยละ 65.7 หรือ Ba รอยละ 58.8 และ SO3 รอยละ 34.3 ในแรชนิดนี้
อาจมีธาตุสตรอนเชียมหรือตะกั่วเขาไปแทนที่แบเรียมได (2)

 มีการนําแรแบไรตไปใชในการทําโคลนผง (Drilling mud) 
สําหรับการเจาะสํารวจน้ํามันหรือน้ําบาดาล ใชในอุตสาหกรรมผลิต
วัตถุระเบิดและดอกไมไฟ ทําแมสีและเนื้อสี อุตสาหกรรมแกว ยาง 
พลาสติก  ที่คุณภาพดีสามารถใชบดเปนยาสําหรับรับประทานกอน
ทําการเอ็กซเรยเกี่ยวกับการตรวจกระเพาะอาหาร ลําไส ใชทําFiller 
โดยในการกําหนดคุณลักษณะเพื่อซ้ือขายไดกําหนดคาต่ําสุดของ 
แบไรตเพื่อใชทําสีที่แบเรียมซัลเฟตต่ําสุดที่รอยละ 75.0 (3)

รูปท่ี 1 ผลึกแรแบไรต 
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3. วัตถุประสงค 

 การทดลองแตงแรแบไรตนี ้ เพื่อใหทราบความเปนไปไดในการที่จะแตงแรแบไรตของ บจก. ลองแบไรต
ไมนิ่ง (ประเทศไทย) . โดยทดลองใชเทคนิคการแตงแรดวยจิ๊ก เพื่อประเมินโอกาสในการแตงแรดวยเทคนิคนีว้า
จะสามารถพัฒนาใหแรดีขึน้มากนอยเพยีงใด 
 
 

4.  การปฏบิัติงาน 

 การปฏิบัติงานครั้งนี้ไดดําเนินการตามบัญชาของ ผูอํานวยการสํานักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการ
เหมืองแรเขต 3  และกลุมสงเสริมและพัฒนาเทคโนโลยีไดพิจารณามอบหมายใหบุคลากรของกลุมฯ ที่มีความ
ชํานาญเฉพาะดานไปดําเนินการ ไดแก 

1. นายสมพงษ       ศุทธกิจ นายชางเหมืองแร 6 
2. นายสุทิน           ไชยชาญ พนักงานประจําหองทดลอง 

 
 

5.  ที่มาและคุณสมบัติของแร 

บจก.ลองแบไรตไมนิ่ง (ประเทศไทย)  ไดขอความอนุเคราะหในการทดลองแตงแรจาก สรข.3 และไดนํา
ตัวอยางแรที่จะทําการทดลองสงให กลุมสงเสริมและพัฒนาเทคโนโลย ีจํานวน 6 ตวัอยาง (3 ตวัอยาง ตัวอยางละ 
2 ชุด) (ภาคผนวก) ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้

1. แรแบไรตตวัอยางที่ 1 เปนแรกอนขนาด ∅ 1.5-4.0 นิว้ ผิวภายนอกปนเปอนกับดินลูกรัง มีคาความ
ถวงจําเพาะ 4.25 

2. แรแบไรตตวัอยางที่ 2 เปนแรกอนขนาด ∅ 1.5-2.5 นิว้ ผิวภายนอกปนเปอนกับดินลูกรัง มีคาความ
ถวงจําเพาะ 4.01 

3. แรแบไรตตวัอยางที่ 3 เปนแรกอนขนาด ∅ < 0.5 นิ้ว ผิวภายนอกปนเปอนกับดินลูกรัง มีคาความ
ถวงจําเพาะ 4.00 

 
 

รูปท่ี 2 ตัวอยางแรที่ 1 

ตัวอยางแรท่ี 1 
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ตัวอยางแรท่ี 2

 
 

รูปท่ี 3 ตัวอยางแรที่ 2 
 
 
 
 
 

ตัวอยางแรท่ี 3

 
 

รูปท่ี 4 ตัวอยางแรที่ 3 
 

 
 
 

สําหรับคาความถวงจําเพาะของตัวอยางแรนี้ไดรับทราบจากผูประกอบการ ซ่ึงจากการตรวจสอบคุณสมบัติทาง
ฟสิกสของตัวอยางกอนทีจ่ะดําเนินการพบวามลทินที่ปะปนอยูกับแรนัน้ไดแก ควอตซ (Quartz)  ฮีมาไทต 
(Hematite) และหินดินดาน (Shale) เปนหลัก 
 
 

6.  การปฏบิัติงาน 

การปฏิบัติงานครั้งนี้ใชเทคนคิที่ประหยดัและมีความเปนไปไดตามทฤษฎี โดยมขีั้นตอนการ
ทดลองแตงแรนี้เปนการเลือกและปรับปรงุการดําเนนิการที่อาจนอกเหนือจากตําราการแตงแรที่มีอยู ดวย
ประสบการณของผูดําเนินการที่คลุกคลีกับการแตงแรมานานสรุปไดดังนี ้

6.1 เร่ิมตนที่แรมีขนาดเล็กและมมีลทินมากกอน โดยนําแรแบไรตตัวอยางที่ 3 ซ่ึงมีขนาด ∅ < 0.5 
นิ้ว ไปบดดวยเครื่องบดแร Roll crusher 

6.2 แรที่ผานการบดดวย Roll crusher นําไปคัดขนาดดวยตะแกรงขนาด 4, 10 และ 35 เมช ตามลําดับ 

6.3 นําแรที่ไดจากการคัดขนาดซึง่ไดแกขนาด +4 เมช, -4+10 เมช, -10+35 เมช, และ -35 เมช+pan 
ไปชั่งน้ําหนกั 
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6.4 นําแรขนาด -4+10 เมช ที่ช่ังน้ําหนกัเรียบรอยแลว ไปทดลองแตงแรดวยเครื่องแยกแรจิ๊ก โดยใช
แรฟลูออไรตเปนเม็ดลูกจิก๊ (Ragging)  ซ่ึงตามทฤษฎีนาจะแยกแรแบไรตออกจากควอตซและ
หินดนิดานได ดวยแรดังกลาวมีคาความถวงจําเพาะอยูระหวางแรและมลทินที่ตองการแยก ผล
การทดลองนีป้รากฏวาลมเหลวโดยสิ้นเชงิ โดยแรแบไรตและมลทนิทั้งหมดจมผานชั้นลูกจิก๊สู
หองลางของจิ๊ก (Hutch) ซึ่งเปนสวนที่รองรับหัวแรอยางรวดเร็ว 

6.5 หลังจากการทดลองวิธีแรกลมเหลว เนื่องจากตัวอยางแรจากขอ 6.4 ซ่ึงเกือบ 100 % อยูในหอง
ลางของจิ๊ก (Hutch) เมื่อนําแรดังกลาวออกจากจิก๊  และนาํแรฟลูออไรตที่ใชเปนเมด็ลูกจิ๊กออกมา
คัดขนาดดวยตะแกรงขนาด 

2
13  เมช ไดตัวอยางแรแบไรตตัวอยางที่ 3 ที่ปนอยูดวยในปริมาณที่

นอยมาก 

6.6 เมื่อใชแรฟลูออไรตเปนลูกจิก๊แลวไมไดผล ผูทําการทดลองจึงตองประเมินตวัอยางแรแบไรต 
(ตัวอยางที่ 3) ขนาด -4+10 เมชใหม  จากขอมูลที่ไดรับจากผูประกอบการวาตวัอยางดังกลาวม ี
ถ.พ. 4.0 มีแรมลทินเปนแรควอตซและหนิดินดาน แสดงวามลทินนัน้คาบอยูกับแรแบไรต และม ี
ถ.พ. มากกวาแรฟลูออไรต (ถ.พ. 3.2) จึงสามารถจมลงสูหองลางของจิ๊กไดอยางรวดเร็ว 

6.7 จากนั้นผูทําการทดลองไดทําการเปลี่ยนลูกจิ๊กจากแรฟลูออไรตเปนแรฮมีาไทตแทนซึง่มี ถ.พ. = 
5.3 และนําตวัอยางแรแบไรต(ตัวอยางที่3) ขนาด -4+10 เมช มาทดลองแยกอกีครั้ง ผลการทดลอง
ปรากฏวาลมเหลวโดยสิ้นเชงิอีกครั้ง ไมมีแรแบไรตผานชั้นลูกจิ๊กสูหองลางของจิ๊ก (Hutch) แร
เกือบทั้งหมด(แรแบไรตและมลทิน) อยูในชองรับหางแรจิ๊ก ผูทําการทดลองจึงตองประเมิน
ตัวอยางแรแบไรต(ตัวอยางที่3) ขนาด -4+10 เมช ใหมอีกครั้ง พบวาแรขนาด -4+10 เมชมีขนาด
ใกลเคียงกับลูกจิ๊กทําใหแรไมสามารถแทรกตัวผานชัน้เมด็ลูกจิ๊กได ถาจะทําการทดลองแยกแร
ขนาด -4+10 เมช คงตองใชลูกจิ๊กที่มีขนาดโตกวาแรปอน ซ่ึงทางกลุมฯไมมีลูกจิก๊ขนาดโตกวา 

2
13  เมช จึงไดหยุดการทดลองการแตงแรขนาด -4+10 เมช จากนัน้ผูทาํการทดลองไดทําการ

ประเมินแรแบไรตขนาด -10+35 เมช และ -35+pan พบวาขนาดของแรดังกลาวนาจะเหมาะสม
กับลูกจิ๊กฮีมาไทตที่มีอยู 

6.8 นําแรแบไรต (ตัวอยางที่1, 2, และ3) ขนาด -10+35 เมช ตามลําดับ มาทําการทดลองแยกดวยจิก๊ 
ปรากฏวาไดผลเปนที่นาพอใจ สามารถเกบ็หัวแรได แตตองนําหางแรมาแยกซ้ํารวม 4 คร้ัง 
จากนั้นนําหวัแร, แรคละ, และหางแร ไปทําการยางแหงและชั่งน้ําหนกั 

6.9 นําแรแบไรต (ตัวอยางที่1, 2, และ3) ขนาด -35+pan ตามลําดับ มาทําการทดลองแยกดวยจิก๊ 
ปรากฏวาไดผลเปนที่นาพอใจ สามารถเกบ็หัวแรได แตตองนําหางแรมาแยกซ้ํารวม 4 คร้ัง 
จากนั้นนําหวัแร, แรคละ, และหางแร ไปทําการยางแหงและชั่งน้ําหนกั 
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6.10 จากนั้นทาํการประเมินแรแบไรตขนาด -4+10เมช (ของแรทั้ง 3 ตัวอยาง) อีกครั้ง วาจะใชแรอะไร
เปนลูกจิ๊กทดแทนแรฮีมาไทตขนาดโตกวา 

2
13  เมช ในที่สุดไดรับคําแนะนําจากคุณสุทิน ไชย

ชาญ ผูชวยในการทดลอง(มปีระสบการณในการแตงแรดวยจิ๊ก, การลอยแร, และอ่ืนๆ) วาควรจะ
ใชแรแบไรตเปนลูกจิ๊ก ผูทําการทดลองมีความเหน็ตรงกันวาเปนความคิดที่ดีมาก เพราะถาใช
ลูกจิ๊กแรแบไรต(ตัวอยางที่1) ถ.พ. 4.2 นาจะเก็บหัวแรไดมากกวาใชลูกจิ๊กแรฮีมาไทตซ่ึง ถ.พ. สูง
ถึง 5.3 

6.11  ดําเนินการเตรยีมลูกจิ๊กโดยใชแรแบไรตตวัอยางที่ 1 ซ่ึงมี ถ.พ. 4.2 นําไปบดดวยเครื่องบดแร
จอวครัชเชอร (Jaw crusher) ขนาด 8" x 10 " และบดซ้ําดวยเครื่องบดแรจอวครัชเชอร (Jaw 
crusher) ขนาด 2.5" x 3.5" นําแรที่ไดจากการบดไปคดัขนาดดวยตะแกรงขนาด 

2
13  เมช  แร

ขนาด +
2
13  เมช นําไปทําลูกจิก๊ 

6.12 นําแรแบไรต(ตัวอยางที่1, 2, และ3) ขนาด -4+10 เมช ไปทดลองแยกแรดวยจิ๊กตามลําดับ (โดยใช
ลูกจิ๊กแรแบไรตที่เตรียมไวตามขอ 6.11) ผลการทดลองปรากฏวาไดผลเปนที่นาพอใจมาก 
สามารถเก็บหัวแรไดมากกวาใชแรฮีมาไทตเปนลูกจิ๊ก โดยนําหางแรแยกซ้ําเพยีง 1 คร้ังเทานั้น 
จากนั้นนําหวัแร, แรคละ, และหางแร ไปทําการยางแหงและชั่งน้ําหนกั 

(หมายเหตุ ขณะทําการทดลองตามขอ 6.12 ผูประกอบการไดเขามาเยีย่มชมและตดิตาม
ผลการใหความอนุเคราะห ผูทําการทดลองไดช้ีแจงขั้นตอนการทดลองและอปุสรรคปญหา
เกี่ยวกับลูกจิ๊ก และการแกปญหาลูกจิก๊โดยคําแนะนําของคุณสุทิน ไชยชาญ ปรากฏวา
ผูประกอบการยอบรับและชมเชยวา การนาํแรแบไรตมาทําลูกจิ๊ก เปนความคิดที่เยี่ยมมาก) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 5 ภาพขณะกําลังทําการทดลองแตงแรแบไรตดวยจิ๊ก 
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แผนผังแสดงกรรมวิธีการแตงแรแบไรต 
 
      เครื่องบดแร Jaw crusher (Jaw opening 8 x 10 นิ้ว ตัวอยางที่ 1 แรปอน (Feed) 

ขนาด ∅ 1.5-4.0 นิ้ว  
 
      เครื่องบดแร Jaw crusher (Jaw opening 2.5 x 3.5 นิ้ว 

ตัวอยางที่ 2 แรปอน (Feed) 

ขนาด ∅ 1.0-2.5 นิ้ว 
 
 
      เครื่องบดแร Roll crusher 
 
     คัดขนาดดวยตะแกรง 4, 10, 35 เมช 

ตัวอยางที่ 3 แรปอน (Feed) 

ขนาด ∅ < 0.5  นิ้ว 

 
+ 4 เมช   -4+10 เมช  -10+35 เมช  -35+pan 

 
  ช่ังน้ําหนกั* จิ๊กแยกแร (Jig) ใชแรแบไรต        A   ทําเหมือน   A 
         เปนลูกจิ๊ก (Ragging)  จิ๊กแยกแร (Jig) 
               ใชแรฮีมาไทตเปนเมด็ลูกจิ๊ก (Ragging) 
 หัวแร   1    หางแร 
         (Concentrate)               (Tailing)  หัวแร   1      หางแร 

(Concentrate)    (Tailing) 
             จิ๊กแยกแร (Jig) 
                     จิ๊กแยกแร (Jig) 
  หัวแร   2 แรคละ  หางแร          (ซํ้าหางแรรวม 4 คร้ัง) 

         (Concentrate)      (Middling)            (Tailing)  
                      หัวแร   2   -  5     แรคละ    หางแร 
                         (Concentrate)    (Middling)  (Tailing) 
         ยางแหงชั่งน้ําหนกั      ยางแหงชั่งน้ําหนัก  ยางแหงชั่งน้ําหนกั 
 
                   ยางแหงช่ังน้ําหนัก  ยางแหงช่ังน้ําหนัก  ยางแหงช่ังน้ําหนัก 

 
*  หมายเหต ุ แรขนาด + 4 เมช จะคางตะแกรงจิ๊กอันใหญสุดเทาที่ สรข.3 มีใชงาน 
  ทําใหไมไดนําแรสวนนีไ้ปทดลอง 
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อุปกรณที่ใชในการทดลอง 

1 เครื่องบดแบบจอวครัชเชอร (Jaw crusher) ขนาด 8" x 10 " 
2 เครื่องบดแรแบบจอวครัชเชอร (Jaw crusher) ขนาด 2.5" x 3.5"  
3 เครื่องบดแรแบบลูกกลิ้ง (Roll Crusher) ขนาด 8" x 10" 
4 เครื่องคัดขนาดแร (Test Sieve Shaker) 
5 ตะแกรงมาตรฐานเสนผาศูนยกลาง 8" (Tyler Sieve) ขนาด 4, 10, และ 35 เมช 
6 เครื่องแยกแรจิก๊ (Jig) ขนาด Lab size 
7 เครื่องชั่ง (Plate Type) ช่ังได 10 กก. 
8 เครื่องชั่งไฟฟาชนิดละเอยีด 
9 ตูอบแร ยี่หอ SANYO 
10 เครื่องปมลม (Air Compressor) 
11 ถาดอลูมิเนียม 
12 ถุงพลาสติกใสตัวอยางแร 

 
 
 
 
 
 
    จอวครัชเชอร ขนาด 8" x 10 "              จอวครัชเชอร ขนาด 2.5" x 3.5"             เครื่องบดแรแบบลูกกล้ิง 
 
 
 
 
 
 
 
            เครื่องคัดขนาดแร          เครื่องแยกแรจิ๊ก          เครื่องชั่ง 

 รูปท่ี 6 อุปกรณที่ใชในการทดลองที่สําคัญ 
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7. ผลการปฏิบัติงาน 

การแตงแรไดมีการบดตรวจสอบตัวอยางเพื่อหาขนาดทีเ่หมาะสมสําหรับการแตงแร ดําเนินการ
บดและคัดขนาด ดังผลการคัดขนาดในตารางที่ 1 ถึง 3 

 
ตารางที่ 1 ผลการคัดขนาดแรแบไรตตวัอยางที่ 1 ดวยตะแกรงมาตรฐาน 
 

ขนาด  (เมช) น้ําหนักแรแตละขนาด  (กรัม) % น้ําหนักแรแตละขนาด 
+4 45 0.44 

-4+10 4,670 45.58 
-10+35 2,860 27.92 
-35+pan 2,670 26.06 
รวม 10,245 100.00 

 
ตารางที่ 2 ผลการคัดขนาดแรแบไรตตวัอยางที่ 2 ดวยตะแกรงมาตรฐาน  
 

ขนาด  (เมช) น้ําหนักแรแตละขนาด  (กรัม) % น้ําหนักแรแตละขนาด 
+4 85 0.83 

-4+10 4,720 46.34 
-10+35 2,760 27.10 
-35+pan 2,620 25.73 
รวม 10,185 100.00 

 
ตารางที่ 3 ผลการคัดขนาดแรแบไรตตวัอยางที่ 3 ดวยตะแกรงมาตรฐาน  
 

ขนาด  (เมช) น้ําหนักแรแตละขนาด  (กรัม) % น้ําหนักแรแตละขนาด 
+4 80 1.04 

-4+10 3,900 50.45 
-10+35 1,900 24.58 
-35+pan 1,850 23.93 
รวม 7,730 100.00 
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นําแรที่ผานการคัดขนาดไปแตงดวยจิก๊ (Jig) ซ่ึงปรากฏวาการแตงแรทั้ง 3 ตัวอยาง จําแนกตาม
ขนาดที่คัดแยกไวมีผลดังนี ้

7.1 สวนที่เปนเม็ดหยาบ (-4+10 เมช) สามารถแตงหวัแรไดเฉลี่ยรอยละ 66.67 ยังมีสวนที่เปน
แรคละรอยละ 10.78 และสวนที่เปนหางแรและสวนที่สูญหายรอยละ 22.55 

7.2 สวนที่เปนแรขนาดปากลาง (-10 +35 เมช) สามารถแตงหัวแรไดเฉลี่ยรอยละ 48.14 ยังมี
สวนที่เปนแรคละรอยละ 7.60 และสวนทีเ่ปนหางแรและสวนที่สูญหายรอยละ 44.26 

7.3 สวนที่เปนแรขนาดเล็ก (-35 + pan) สามารถแตงหัวแรไดเฉล่ียรอยละ 35.18 ยังมีสวนที่
เปนแรคละรอยละ 0.40 และสวนที่เปนหางแรและสวนที่สูญหายรอยละ 64.42 

จากผลการทดลองแตงแรแบไรตดวยจิ๊ก (Jig) พบวาความสัมพันธระหวางขนาดเม็ดแรนั้นยิ่งเม็ด
เล็ก ยิ่งมีความสูญเสียแรมาก ซ่ึงหวัแรทีแ่ตงไดนั้นเมื่อตรวจสอบแลวไดคณุภาพตามที่ตลาดตองการ ดังนัน้การที่
จะขยายผลการแตงแรแบไรตดวยจิ๊กนั้น จะตองทดลองปรับการบดและคัดขนาด และปรับจิ๊กใหเหมาะสมกบัแร
นั้นตอไป 
 
 

8. สรุปและเสนอแนะ 

สรุปผลจากการทดลองแตงแรแบไรตของ บจก.ลองแบไรตไมนิ่ง (ประเทศไทย) ตําบลตาผามอก   
อําเภอลอง  จังหวดัแพร ดวยจิ๊ก  พบวาแรที่แตงไดมีคุณภาพตามที่ตลาดตองการ ทั้งนี้การนําผลการทดลองไป
ดัดแปลงใชตองศึกษาหาความสัมพันธระหวางขนาดเมด็แรกับผลการแตง-แยกแร เนื่องจากถาบดใหเม็ดแรยิ่งเล็ก
ก็จะสามารถแยกแรไดสะอาดขึ้น แตก็จะมีความสูญเสียแรมาก (ขึ้นอยูกับประสิทธิภาพเครื่องมือที่ออกแบบมา) 
ซ่ึงผลจากการทดลองแตงแรจํานวน 3 ตัวอยางไดปริมาณและคุณภาพของหัวแรทีน่าพอใจแลว 

การทดลองนี ้ เปนเพยีงการทดลองเบื้องเพื่อศึกษาหาโอกาสที่จะใชเทคนิคการแตงแรวาจะใชกับ
แรนั้นๆ ไดหรือไมเทานั้น อุปกรณที่ใชเปนขนาดหองปฏิบัติการ ขอมูลเชิงปริมาณและคณุภาพที่ไดอาจตอง
ทบทวนถามีการนําผลไปใชจริง อาจตองทดลองปรับการบด-คัดขนาด และปรับสภาวะของจิ๊กใหเหมาะสมกบัแร
นั้นๆ นอกจากนี้การแตงแยกแรดวยจิ๊กเปนเพียงหนึ่งเทคนิคของการแตงแร ยังคงมอีีกหลายเทคนคิที่อาจมีความ
เหมาะสมและคุมคาตอการลงทุนตอไป 
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